
ภำคผนวกที่ 2 

เอกสำรประกอบกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ 
 

เอกสาร 2-1 สำเนาหนังสือนำส่งรายงาน Monitor รอบ 2/2568 เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568  
ต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง 

เอกสาร 2-2 บันทึกสถิติการใช้ห้องพยาบาล ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-3 ตัวอย่างเอกสารบันทึกอุณหภูมิของเตาเผาเหล็ก ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-4 สถิติการซ่อมบำรุงเตาเผา ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-5 แผนงานโครงการอนุรักษ์การไดย้ิน ประจำปี 2569 
เอกสาร 2-6 ตัวอย่างแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครื่องกล (Mechanical Maintenance 

Department) ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-7 แผนผังเขตพื้นที่ที่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
เอกสาร 2-8 แผนการตรวจสอบและวัดผลการปฏิบัติงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภัย  

ประจำปี 2569 
เอกสาร 2-9 เอกสารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
เอกสาร 2-10 แผนงานบำรุงรักษาและขุดลอกรางระบายภายในบริเวณโครงการ และการขุดลอกระบบ

บำบดัและบ่อเกรอะ 
เอกสาร 2-11 ตัวอย่างการตรวจเช็คเครื่องจักรประจำวนัของระบบบำบัดน้ำเสยี (Daily Check sheet of 

water treatment) และผลการทดสอบ Jar test ระบบบำบัดน้ำเสีย  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

เอกสาร 2-12 ตัวอย่างการตรวจสอบระบบไฟฟ้าอุปกรณ์/เครื่องไฟฟ้า ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-13 ใบอนุญาตประกอบกิจการเก็บ ขน หรือกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือมูลฝอยโดยที่เปน็ธุรกิจฯ  

และใบเสร็จรับเงิน  
เอกสาร 2-14 หนังสือการขออนุญาตให้นำสิง่ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
เอกสาร 2-15 สรุปปริมาณการส่งกำจดัของเสีย ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-16 ขั้นตอนการปฏิบัตงิานของพนักงานขับรถ 
เอกสาร 2-17 ตัวอย่างการสนับสนนุกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-18 หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้กับชุมชนพื้นที่ใกล้เคียง 

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-19 ขั้นตอนการปฏิบัตงิาน เรื่องการสื่อสาร การมีส่วนร่วม และให้คำปรึกษา  
เอกสาร 2-20 แบบฟอร์มบันทึกข้อร้องเรียน/ความคิดเห็น และแบบตอบรับขอ้ร้องเรียน 
เอกสาร 2-21 สรุปจำนวนพนักงานท้องถิ่น ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เอกสาร 2-22 ตัวอย่างเอกสารการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2569 



ภำคผนวกที่ 2 (ต่อ) 

เอกสำรประกอบกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ 
 
เอกสาร 2-23 เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
เอกสาร 2-24 หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 
เอกสาร 2-25 ตัวอย่างสำเนาใบกำกับการขนสง่สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน 
เอกสาร 2-26 ตัวอย่างเอกสารการอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
เอกสาร 2-27 ประกาศนโยบายอาชวีอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม 
เอกสาร 2-28 ขั้นตอนการปฏิบัตงิาน เรื่อง การเตรียมความพร้อมสำหรับภาวะฉุกเฉิน 
เอกสาร 2-29 แผนการตรวจสอบ ทดสอบอุปกรณ์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน ประจำปี 2569 
เอกสาร 2-30 ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ประจำปี 2569 
เอกสาร 2-31 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
เอกสาร 2-32 แบบฟอร์มใบขออนุญาตเข้าทำงาน (Work Permit) 
เอกสาร 2-33 แบบฟอร์มบันทึกอบรมพนักงานใหม่ 
เอกสาร 2-34 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและการเจ็บป่วย 
เอกสาร 2-35 สำเนาตัวอย่างใบเสร็จสูบสิ่งปฏกิูล 
เอกสาร 2-36 ตัวอย่างเอกสารรายงานการตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟ้า และรายงานผลการทดสอบ

และตรวจสอบระบบท่อก๊าซธรรมชาติพร้อมอุปกรณ์ 
เอกสาร 2-37 หนังสือนำส่งผลการตรวจวัดและวิเคราะห์สภาวะการทำงานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง 

และเสียงภายในสถานประกอบกิจการ (รสส.1 รสส.2 และ รสส.3)  
เอกสาร 2-38 หนังสือนำส่งผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ระดับความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายใน

บรรยากาศของสถานที่ทำงานและสถานที่เก็บรักษาสารเคมีอันตราย (สอ.3) 
เอกสาร 2-39 รายงานผลการตรวจวัดและจดัทำผังแสดงเส้นระดับเสียง (Noise Contour Map)  

ประจำปี 2567 
เอกสาร 2-40 รายงานผลการตรวจประเมินดา้นสิ่งแวดล้อม (Environmental Audit) ประจำปี 2568 

  



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-1 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงาน Monitor รอบ 2/2568  

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
ต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง 
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เอกสารท่ี 2-2 
บันทึกสถิติการใช้ห้องพยาบาล ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

 
 

 
  



ประเภทโรค ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.
โรคระบบทางเดนิหายใจ 6 7 9 5 5 8
โรคระบบทางเดนิอาหาร 8 6 4 8 7 5
โรคระบบทางผวิหนัง 4 6 4 3 3 0
โรค คอ ห ูจมกู ปาก ตา 7 6 6 5 5 3
โรคระบบกลา้มเนืѸอ/กระดกู 3 14 10 7 6 8
โรคระบบประสาท/สมอง 3 3 1 1 3 5
อืѷน ๆ 29 31 29 31 29 25

รวม 46 60 50 47 46 41 0 0 0 0 0 0



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-3 
ตัวอย่างเอกสารบันทึกอุณหภูมิของเตาเผาเหลก็ 
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เอกสารท่ี 2-4 
สถิติการซ่อมบำรุงเตาเผา 

 
 

 
  



Reparing RHF

Date Job No. Detail RHF no. S/Z H/Z P/Z รูปก่อนทํา ระหว่างทํา รูปหลงัทํา

28/5/2026 1 ซอ่มเปลีѷยน Skid pipe Soaking Zone 2 1

28/5/2026 2 เชืѷอม Skid rail เตา1 ประตู 4 1 1

Reparing RHF

Date Job No. Detail RHF no. S/Z H/Z P/Z รูปก่อนทํา ระหว่างทํา รูปหลงัทํา

23/3/2026 1 Repair Lintel Soaking Zone 2 1 - -



Reparing RHF

Date Job No. Detail RHF no. S/Z H/Z P/Z รูปก่อนทํา ระหว่างทํา รูปหลงัทํา

5/6/2026 1 ซอ่มเปลีѷยนคาน Cosspipe Soaking zone 1 1



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-5 
แผนงานโครงการอนุรักษ์การได้ยิน ประจำปี 2569 
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เอกสารท่ี 2-6 
ตัวอย่างการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครือ่งกล  
(Mechanical Maintenance Department) 
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เอกสารท่ี 2-7 
แผนผังเขตพื้นที่ทีส่วมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบคุคล (PPE) 
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เอกสารท่ี 2-8 
แผนการตรวจสอบและวัดผลการปฏิบัติงานด้านอาชีวอนามัย 

และความปลอดภยั ประจำปี 2569 
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เอกสารท่ี 2-9 
 เอกสารความปลอดภยั อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

 
 

 
  



EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-10 
แผนงานบำรุงรักษาและขุดลอกรางระบายภายในบริเวณโครงการ  

และการขุดลอกระบบบำบัดและบ่อเกรอะ 
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เอกสารท่ี 2-11 
ตัวอย่างการตรวจเช็คเครื่องจักรประจำวันของระบบบำบัดน้ำเสีย  

(Daily Check sheet of water treatment)  
และผลการทดสอบ Jar test ระบบบำบัดน้ำเสยี 
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เอกสารท่ี 2-12 
ตัวอย่างการตรวจสอบระบบไฟฟ้าอุปกรณ์/เครือ่งไฟฟ้า 
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เอกสารท่ี 2-13 
ใบอนุญาตประกอบกิจการเก็บ ขน หรือกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือมูลฝอย 

โดยที่เป็นธุรกิจฯ และใบเสร็จรับเงิน 
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เอกสารท่ี 2-14 
หนังสือการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ออกนอกบริเวณโรงงาน 

 
 

 
  



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน
กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 200.000 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 5,000.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดร้บัอนุญาตมผีลบังคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 27 มกราคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 27 มกราคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
011 คดัแยกประเภทเพืѷอจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจุ (storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเก็บและภาชนะบรรจุ
031 นํากลับมาใชซ้ํѸา (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ

032 สง่กลับผูข้ายเพืѷอกําจดั (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซ้ํѸา (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรบัคนื

039 นํากลับมาใชซ้ํѸาดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ
ใหร้ะบุ

041 ใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา
(incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชืѸอเพลงิผสม (fuel blending) เพืѷอนําไปใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพืѷอใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอันตราย
สําหรบัเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement
industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพืѷอใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชืѸอเพลงิทดแทนจากวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไม่เป็นของเสยีอันตราย สําหรบัเตาอตุสาหกรรม เพืѷอใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง

047 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอันตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

048 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷเป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลับมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอี ืѷน ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)
052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลับมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)
054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกัมมันตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)
056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนทีѷใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบทีѷใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059 นําวสัดทุีѷไม่ใชแ้ลว้อืѷน ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ
061 บําบัดดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบัดดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพืѷอใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลังงาน
063 บําบัดดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)
065 บําบัดนํѸาเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบัดนํѸาเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวัสด ุpozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบีาํบดัอืѷน ๆ เพืѷอทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ
071 ฝังกลบตามหลักสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะส ิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ ทีѷไมเ่ป็นของเสยี

อันตรายเทา่นัѸน
072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมืѷอทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรบัส ิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷ
ไม่ใชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรบัของเสยีอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)
077 อัดฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั Ѹนดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ
081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืทีѷลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรบัปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷ

ไม่ใชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
084 ทาอาหารสัตว ์(animal feed) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน

085 ศกึษา วจัิยและพฒันา (study research and develop) เพืѷอการทดลองในลักษณะโครงการนํารอ่ง
เท่านั Ѹน



เหตผุลกรณีอืѷนๆ
01 ผูร้บัดําเนนิการไม่ไดร้บัอนุญาตให ้บาํบดั/ กําจัด/นํากลับไปใชป้ระโยชนใ์หม่
02 วธิกีารบําบัด/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไม่เหมาะสม

03 ผูร้บัดําเนนิการไดร้ับคําสัѷงปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช
บญัญัตโิรงงาน

04 ผูร้บัดําเนนิการไม่ยนิยอมรับบาํบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
05 ไมส่ามารถยืѷนขออนุญาตฯ ผา่นสืѷออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้

06 ผูใ้หบ้รกิารยังไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย
07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรืѷองการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไม่ใช ้

แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อืѷนๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลทีѷไมส่ามารถพจิารณาได ้เนืѷองจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดังนีѸ

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูร้บัดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้
12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูร้บัดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้

13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหว่างผูร้บัดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
14 หนังสอืการประกันความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้

15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึѷงผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อํีานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูร้บั
ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวัสดุทีѷไม่ใชแ้ลว้

16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทัѸงหมดของสิѷงเจอืปน (total concentration : mg/kg)
17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุทีѷเกดิของเสยี
19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากาํจัด/บําบัด/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่

20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวัตถอุนัตราย (วอ.6)
21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ

22 รหัสประเภทหรอืชนดิหรอืวัสดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง
23 รหัสการจัดการไมถ่กูตอ้ง

24 การลงนามของกรรมการผูม้อํีานาจในคําขอ/สัญญา ไมค่รบถว้นตามเงืѷอนไขในหนังสอืรับรองการจด
ทะเบยีนนติบิคุคล

25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภัย

หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตุผลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั Ѹงแตว่นั
ทีѷไดร้บัแจง้คําสัѷงทางการปกครองนีѸ
หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิѷงปฏกิลูหรอืวัสดทุีѷไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดร้บัอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 0.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดร้บัอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 มกราคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 มกราคม 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มกราคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน
กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 1,000.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชตั้ Ѹงแตวั่นทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2569 ถงึวนัทีѷ 28 กมุภาพันธ ์2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 กมุภาพันธ ์2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชตั้ Ѹงแตวั่นทีѷ 1 มนีาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 มนีาคม 2569



ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มนีาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน
กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 เมษายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 เมษายน 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 เมษายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ



ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 พฤษภาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 พฤษภาคม 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 พฤษภาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดร้บัอนญุาตมผีลบงัคบัใชตั้ Ѹงแตว่ันทีѷ 1 มถินุายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 มถินุายน 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 มถินุายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม



เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดร้บัอนุญาตมผีลบงัคบัใชตั้ Ѹงแตวั่นทีѷ 1 กรกฎาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 กรกฎาคม 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 กรกฎาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 สงิหาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 สงิหาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 สงิหาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน
กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดร้บัอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 กนัยายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 กนัยายน 2569

ออกให ้ณ วันทีѷ 1 กนัยายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดร้บัอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 ตลุาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ตลุาคม 2569



ออกให ้ณ วันทีѷ 1 ตลุาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน
กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ

ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.660 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 พฤศจกิายน 2569 ถงึวนัทีѷ 30 พฤศจกิายน 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 พฤศจกิายน 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหน้ําส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2569-3497

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท สหวริยิาเพลทมลิ จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 10240600125397

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดังนีѸ



ลําดบัทีѷ
รหสัส ิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 190814 กากตะกอนระบบบําบดันํѸาเสยี 16.740 071 20190300225401

2 100210 สะเก็ดหรอืเปลอืกสนมิจากโรงรดี (Mill Scale) 400.000 081 0115550006871

รายการทีѷไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตวั่นทีѷ 1 ธันวาคม 2569 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2569

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 ธันวาคม 2569
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบับนีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-15 
สรุปปริมาณการส่งกำจัดของเสีย ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
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ตารางแสดงรายละเอียดการจัดการของเสียตามหลักการ 3Rs ของโครงการ

ประเภท แหล่งกําเนิดของเสีย
การจัดการ

วิธีการกําจัด
Reduce Reused Recycle Disposal

1.ของเสียจากอาคารสํานักงาน
-ขยะทีÉยอ่ยสลายหรือมูลฝอย
ทีÉยอ่ยสลายได้

เกิดจากโรงอาหารภายในโรงงานและ
เหลือจากการบริโภคของพนกังาน

 -รวบรวมนาํไปทาํเป็นปุ๋ ยหมกัหรือปุ๋ยชีวภาพ เพืÉอใชป้ระโยชน์ในโครงการ
และแจกจ่ายให้กบัพนักงานนาํไปใช ้เช่น นาํไปรดสวน ตน้ไม ้เป็นต้น

-ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ 
แกว้ โลหะ ขวด พลาสติ เป็น
ตน้

จากกิจกรรมทีÉเกิดจากการทาํงานใน
สาํนักงาน

 -แยกประเภทของขยะ/ของเสียทีÉสามารถนาํกลบัมาใช้ใหม่ โดยจะเก็บ
รวบรวมและแยกประเภทไวท้ีÉอาคารจดัเก็บขยะทัÉวไป พืÊนทีÉกองเศษเหล็ก 
เพืÉอรอจาํหน่าย หรือนาํกลบัมาใช้ประโยชน์ใหม่

-ขยะมูลฝอยทัÉวไป จากกิจกรรมทีÉเกิดจากพนกังาน เช่น 
การทาํงาน และเศษอาหารภายใน
สาํนักงาน

 -เก็บรวบรวมไวใ้นภาชนะ/กระบะสาํหรับใส่มูลฝอย ทีÉอาคารจดัเก็บขยะ
ทัÉวไป 
-เก็บรวบรวมไวท้ีÉอาคารจดัเก็บขยะทัÉวไป เพืÉอรถขยะของเทศบาลฯ มารับ
ไปกาํจดั

2.ของเสียจากกระบวนการผลติ
-สเกลเหล็ก (Scale) สะเกด็หรือเปลือกสนิมเหลก็จากการรีด

เหล็กแท่งแบน
 -รวบรวมไวใ้นลานกองสเกล 

-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 
-เศษเหล็ก (Crop) เศษเหล็ก (Crop) ทีÉไม่ไดคุ้ณภาพจาก

กระบวนการผลิต
 -รวบรวมเศษเหลก็ (Crop) ไวภ้ายในพืÊนทีÉโครงการก่อนจาํหน่ายให้แก่ผูร้ับ

ซืÊอภายนอกต่อไป โดยการนาํกลบัมาใช้ประโยชน์อีกดว้ยวธิีอืÉนๆ 
-เศษเหล็ก (Scrap) เศษเหล็ก (Scrap) ทีÉไม่ไดคุ้ณภาพจาก

กระบวนการผลิต
 -รวบรวมเศษเหลก็ (Scrap) ไวภ้ายในพืÊนทีÉโครงการก่อนจาํหน่ายให้แก่

ผูร้ับซืÊอภายนอกต่อไป โดยการนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวธิีอืÉนๆ 
-เศษวตัถุดิบ(Slab Scrap) เศษวตัถุดิบ(Slab Scrap) ทีÉไม่ได้

คุณภาพจากกระบวนการผลิต
 -รวบรวมเศษเหลก็ (Scrap) ไวภ้ายในพืÊนทีÉโครงการก่อนจาํหน่ายให้แก่

ผูร้ับซืÊอภายนอกต่อไป โดยการนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวธิีอืÉนๆ 

ตารางแสดงรายละเอียดการจัดการของเสียตามหลักการ 3Rs ของโครงการ

ประเภท แหล่งกําเนิดของเสีย
การจัดการ

วิธีการกําจัด
Reduce Reused Recycle Disposal

-เศษนํÊ าตาเหล็ก (Iron Tear) เศษนํÊ าตาเหล็กจากกระบวนการผลิต  -รวบรวมเศษนํÊ าตาเหลก็ (Iron Tear) ไวภ้ายในพืÊนทีÉโครงการก่อนจาํหน่าย
ให้แก่ผูร้ับซืÊอภายนอกต่อไป โดยการนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวธิี
อืÉนๆ 

-เศษชิÊนทดสอบ (Sampling) เศษชิÊนทดสอบ (Sampling) จาก
กระบวนการผลิต

 -รวบรวมเศษชิÊนทดสอบ (Sampling) จากกระบวนการผลิต ไวภ้ายในพืÊนทีÉ
โครงการก่อนจาํหน่ายให้แก่ผูร้ับซืÊอภายนอกต่อไป โดยการนาํกลบัมาใช้
ประโยชน์อีกดว้ยวธิีอืÉนๆ 

-เศษหินเจียรจากกระบวนการ
ผลิต

เกิดจากกิจกรรมเจียรลูกรีดเหลก็ทีÉโรง
ซ่อมบาํรุงลูกรีด (Roll Shop)

 -รวบรวมบรรจุใน Bigbag/ถงั 200 ลิตร จดัเก็บไวท้ีÉโรงเกบ็ของเสีย 
ก่อนจาํหน่ายให้แก่ผูร้ับซืÊอภายนอกตอ่ไป โดยการนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์
อีกดว้ยวธิีอืÉนๆ 

-นํÊามนั/ไขมนั (Oil & Grease) 
และนํÊ ามนัหล่อลืÉน
(Lubricating Oil)

-กระบวนการแยกนํÊ ามนั/ไขมนั โดย Oil 
Skimer ออกจากนํÊ าเสียในบ่อ OS โดย
นํÊาเสียทีÉเกิดขึÊนเป็นนํÊ าหล่อเยน็ทางตรง
ทีÉมีการสัมผสักบัชิÊนงานและเครืÉองจกัร
-กระบวนการเปลีÉยนถ่ายนํÊ ามนั ทีÉใช้
หล่อลืÉนลูกรีดและเครืÉองจกัรต่างๆ 

 -รวบรวมนํÊ ามนั/ไขมนัจากระบบปรับปรุงคณุภาพนํÊ าหมุนเวียนบรรจุลง
ภายในถงัเหล็กบริเวณดา้นหนา้ระบบปรับปรุงคุณภาพนํÊ าหมุนเวียน

 
-รวบรวมบรรจุในถงั 200 ลิตร จดัเก็บไวท้ีÉโรงเก็บของเสีย ส่งกาํจดักบั
หน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 

-กากตะกอน (Sludge) กากตะกอนทีÉเกิดจากระบบบาํบดันํÊ าเสีย  -รวบรวมไวใ้น Roll Off  Box จดัเก็บไวท้ีÉอาคารระบบบาํบดันํÊ าเสีย
-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 

-ภาชนะปนเปืÊ อน เช่น ถงั
นํÊามนัใชแ้ลว้, ถงัจาระบีใช้
แลว้ เป็นตน้

ภาชนะเปล่าทีÉบรรจุนํÊามนั/จาระบี ทีÉไม่
ใชง้านแลว้

 -รวบรวมไวท้ีÉโรงเก็บของเสีย
-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 



ตารางแสดงรายละเอียดการจัดการของเสียตามหลักการ 3Rs ของโครงการ

ประเภท แหล่งกําเนิดของเสีย
การจัดการ

วิธีการกําจัด
Reduce Reused Recycle Disposal

-ภาชนะปนเปืÊ อน เช่น 
กระป๋องสี, ปิË บทินเนอร์, 
กระป๋องสีสเปรย ์เป็นต้น

ภาชนะเปล่าทีÉบรรจุสีต่างๆ ทีÉไมใ่ชง้าน
แลว้

 -รวบรวมไวใ้นถุง Bigbag จดัเก็บไวท้ีÉโรงเก็บของเสีย
-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 

-วสัดุปนเปืÊ อน เช่น เศษผา้ใช้
แลว้ ถุงมือใชแ้ลว้ วสัดุซบั
นํÊามนั เป็นตน้

เกิดจากการใชเ้ศษผา้ปนเปืÊ อน  วสัดุซบั
นํÊามนั ทาํความสะอาดพืÊนทีÉและ
เครืÉองจกัร

 -รวบรวมไวใ้นถุง Bigbag จดัเก็บไวท้ีÉโรงเก็บของเสีย
-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 

-วสัดุเสืÉอมสภาพ เช่น ฉนวน
กนัความร้อน ไสก้รองอากาศ 
อุปกรณ์อเิล็กทรอนิกส์ เป็น
ตน้

จากกระบวนการเปลีÉยน/ซ่อมอุปกรณ์ทีÉ
ใชง้านของเครืÉองจกัรและสํานักงาน

 -รวบรวมไวใ้นถุง Bigbag จดัเก็บไวท้ีÉโรงเก็บของเสีย
-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 

-วสัดุสิÊนเปลืองจากการซ่อม
บาํรุง เช่น เศษลวดเชืÉอม ใบ
ตดั ใบเจียร หลอดไฟ สายไฟ  
สายลม สายแก๊ส  เป็นต้น

จากกิจกรรมซ่อมบาํรุง  -รวบรวมไวใ้นถุง Bigbag จดัเก็บไวท้ีÉโรงเก็บของเสีย
-ส่งกาํจดักบัหน่วยงานทีÉไดร้ับอนุญาตจากราชการ 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-16 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานของพนักงานขับรถ 

 
 

 
  





 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-17 
ตัวอย่างการสนับสนุนกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ (CSR) 

 
 

 
  



 
 

 

 
 
 

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle



 
 
 

 
 

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle





 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-18 
หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ให้กับชุมชนพื้นที่ใกล้เคียง 
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เอกสารท่ี 2-19 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน เรื่องการสื่อสาร การมีส่วนร่วม และให้คำปรึกษา 
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เอกสารท่ี 2-20 
แบบฟอร์มบันทึกข้อร้องเรียน/ความคิดเห็น และแบบตอบรับข้อร้องเรียน 
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บริษทั สหวริิยาเพลทมิล จํากดั (มหาชน)  สิÉงแวดล้อม
ใบบันทึกข้อร้องเรียน / ข้อเสนอแนะ  ความปลอดภัย

แหล่งทีÉมา :  ภายนอก     ภายใน  เลขทีÉ :

ประเภท :  ขอ้ร้องเรียน  ขอ้เสนอแนะ  อืÉนๆ ระบุ..................... ฝ่าย :

ชืÉอ-นามสกุล : เบอร์ติดต่อ :
วัน/เดือน/ปี : เวลา :

รายละเอียด

ผูบ้นัทึก ________________________

การพจิารณาข้อร้องเรียน / ข้อเสนอแนะ
 เกีÉยวข้อง    ไม่เกีÉยวข้อง    

ผูด้าํเนินการ _____________________ วนัทีÉ ____________

การดําเนินการแก้ไขและป้องกัน
การดาํเนินการแกไ้ขและป้องกนั ผูร้ับผิดชอบ กาํหนดแลว้เสร็จ

ผูด้าํเนินการ _____________________ วนัทีÉ ____________

การตอบกลบั
วิธีการตอบกลบั เอกสาร

โทรศพัท์

อีเมล

อืÉนๆ ระบุ.................................................

ผูต้อบกลบั   _____________________ วนัทีÉ ____________

การติดตามการดําเนินงาน

ตวัแทนฝ่ายบริหาร ___________________ วนัทีÉ _________

Form No.: SHE-P03-F01 (Rev.00 : Date : 06 Jan.25)



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-21 
สรุปจำนวนพนักงานท้องถิ่น ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

 
 

 
  



อาํเภอ จํานวนคน

จงัหวดัฉะเชิงเทรา 39.19 116

จงัหวดัอืÉนๆ 60.81 180

รวม 100.00 296

ณ วนัทีÉ 30.06.69



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-22 
ตัวอย่างเอกสารการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2569 

 
 

 
  



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-23 
เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
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เอกสารท่ี 2-24 
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

 
 

 
  



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขที่หนังสือ อก0313256911181 ออกให้ ณ วันท่ี 15 พฤษภาคม 2569

เลขที่คำขอ F25690591

ช่ือผู้รับใบอนญุาต บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน)

เลขทะเบียนโรงงาน 10240600125397

3-59-1/39ฉช

ประกอบกิจการ ผลิตเหล็กแผ่น (PLATE MILL) ได้ปีละ 432,000 ตัน

ท่ีตั้งโรงงาน เลขที่ 160 หมู่ที่ 14 ถนน สุขุมวิท (สายเก่า) ตำบล บางปะกง อำเภอ บางปะกง จังหวัด

ฉะเชิงเทรา รหัสไปรษณีย์ 24130

โทรศัพท์ - 

ผลการพิจารณา 1. ประเภทที่เข้าข่าย

☑ มลพิษน้ำ

☑ มลพิษอากาศ

☑ มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนงัสือฉบับน้ีออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีส่ิงแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

หน้า 1 / 2

4ed8ef94

Signed by DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS 
Date: 2026-05-15T16:03:36.652+07:00 
Reason: รับรองและผ่านการพิจารณาแล้ว

2. รายช่ือบคุลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน ดังนี้

ผู้จัดการส่ิงแวดล้อม นายนันทกร เสนาวงค์

ลำดับท่ี
ผู้ควบคุม

ระบบบำบดั
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายพีระ เดชอุดม 123-48-00056 ✔ ✔ ✔

ลำดับท่ี
ผู้ปฏบิัติงาน

ประจำระบบบำบดั

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายสุริยา ช่างปลูก ✔

2 นายยุทธศาสตร์ เข่ือนกองแก้ว ✔

3 นายชนะชัย มุ่งรีดกลาง ✔

4 นายนิติพล ตันหยู ✔

5 นายนิรันดร์ พลแสน ✔

6 นายอัษฎาวุธ แผ่แสงจันทร์ ✔

7 นายคมสัน สิมมา ✔

แจ้งการมีบุคลากรฯ ครั้งถัดไปภายในวันท่ี 20 สิงหาคม 2570

หนังสือฉบบันี้ออกให้โดยยกเลิกหนังสือเลขที่ อก0313256911115 ลงวันท่ี 15 พฤษภาคม 2569

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หน้า 2 / 2
ตรวจสอบเอกสารหนงัสือฉบับน้ีออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจำโรงงาน

กองส่งเสริมเทคโนโลยีส่ิงแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th4ed8ef94
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เอกสารท่ี 2-25 
ตัวอย่างสำเนาใบกำกับการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ในบริเวณโรงงาน 

 
 

 
  



EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle



EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle

EM-BK040323
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-26 
ตัวอย่างเอกสารการอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
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เอกสารท่ี 2-27 
ประกาศนโยบายอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม 

 
 

 
  



EM-BK040323
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-28 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน เรื่อง การเตรียมความพร้อมสำหรับภาวะฉุกเฉิน 
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เอกสารท่ี 2-29 
แผนการตรวจสอบ ทดสอบอุปกรณ์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน ประจำปี 2569 
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เอกสารท่ี 2-30 
ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

ประจำปี 2569 
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เอกสารท่ี 2-31 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
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เอกสารท่ี 2-32 
แบบฟอร์มใบขออนุญาตเข้าทำงาน (Work Permit) 

 
 

 
       









 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-33 
แบบฟอร์มบันทึกอบรมพนักงานใหม่ 
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เอกสารท่ี 2-34 
บันทึกสถิติการเกิดอบุัติเหตุและการเจ็บป่วย 

 
 

 
  



สรุปรายการอุบัติเหตุทีÉเกดิขึÊนทัÊงหมดของพนักงานและแนวทางการลดอุบัติเหตุ

ระหว่างเดือนมกราคม - ธันวาคม พ.ศ. 2569

เดือน ลกัษณะของอุบัติเหตุ บริเวณทีÉเกดิเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุและการแก้ไข

มกราคม - - - -

กุมภาพนัธ์ - - - -

มีนาคม - - - -

เมษายน

พฤษภาคม - - - -

มิถุนายน - - - -

กรกฎาคม - - - -

สิงหาคม - - - -

กนัยายน - - - -

ตุลาคม - - - -

พฤศจิกายน - - - -

ธนัวาคม - - - -



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-35 
สำเนาตัวอย่างใบเสร็จสูบสิ่งปฏิกูล 
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เอกสารท่ี 2-36 
ตัวอย่างเอกสารรายงานการตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟ้า และ

รายงานผลการทดสอบและตรวจสอบระบบท่อก๊าซธรรมชาติ 
พร้อมอุปกรณ์ 
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เอกสารท่ี 2-37 
หนังสือนำส่งผลการตรวจวัดและวิเคราะห์สภาวะการทำงานเกี่ยวกับ 

ความร้อน แสงสว่าง และเสียงภายในสถานประกอบกิจการ  
(รสส.1 รสส.2 และ รสส.3) 

 
 

 
  





 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-38 
หนังสือนำส่งผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ระดับความเข้มข้น 

ของสารเคมีอันตรายในบรรยากาศของสถานที่ทำงาน 
และสถานที่เก็บรักษาสารเคมีอันตราย (สอ.3) 

 
 

 
  





 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารท่ี 2-39 
รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำผังแสดงเส้นระดับเสียง  

(Noise Contour Map) ประจำปี 2567 

 
 

 
  



รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำผังแสดงเสšนระดับเสียง (Noise Contour Map) บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน)
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รูปที่ 2 (ตŠอ) ผังแสดงเสšนระดับเสียง 
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รูปที่ 3 (ต Šอ) ผังแสดงเสšนระดับเสียง บริเวณอาคารวัตถุดิบ 
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รูปที่ 4 (ตŠอ) ผังแสดงเสšนระดับเสียง บริเวณอาคารโรงงาน 
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รูปที่ 5 (ตŠอ) ผังแสดงเสšนระดับเสียง บริเวณอาคารคลังสินคšา 
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เอกสารท่ี 2-40 
รายงานผลการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม (Environmental Audit) 

ประจำปี 2568 

 
 

  



รายงานผลการตรวจประเมนิดานส่ิงแวดลอม 
(Environmental Audit)

ประจําป 2568

โครงการโรงงานผลติเหลก็แผนรดีรอนชนิดแผนหนา
บริษทั สหวิริยาเพลทมลิ จาํกัด (มหาชน)

ตาํบลบางปะกง  อาํเภอบางปะกง  จงัหวดัฉะเชิงเทรา



รายงานการตรวจประเมินด้านส่ิงแวดล้อม (Environmental Audit) ปŘ 2568 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดร้อนชนิดแผŠนหนา       I  
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกดั (มหาชน) 

สารบัญ 
      หนšา 

สารบัญ        I 
สารบัญรูป        II 
สารบัญภาพ        II 
สารบัญตาราง       II 
 

1 บทนĞา       1 
 1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงานการตรวจประเมิน 
  ดšานส่ิงแวดลšอม (Environmental Audit) 1 
 1.2 วัตถุประสงค์ของการตรวจประเมินดšานส่ิงแวดลšอม 2 
 1.3 ขอบเขตการตรวจประเมิน 2 
 1.4 การดำเนินการตรวจประเมินดšานส่ิงแวดลšอม 2 
 

2 รายละเอียดโครงการ   4 
 2.1 ท่ีต้ังและขนาดโครงการ 4 
 2.2 วัตถุดิบสารเคมี และเชื้อเพลิง 6 
 2.3 กระบวนการผลิต   6 
 2.4 ผลิตภัณฑ์    9 
 2.5 การขนสŠง    9 
 2.6 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 9 
 2.7 มลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 10 
 2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 12 
 2.9 พื้นท่ีสีเขียว    12 
 
3 การตรวจประเมนิดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการป้องกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 13 
 

4 การตรวจประเมนิดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 39 
 

5 สรุปผลการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอม 45 
 5.1 สรุปผลผลการตรวจประเมินดšานส่ิงแวดลšอมตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 45 
 5.2 สรุปผลผลการตรวจประเมินดšานส่ิงแวดลšอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 45 
 

--- -- -- ---- - --- -- -- -- -- - --- -- -- - -- -  
 
 
 

รายงานการตรวจประเมินด้านส่ิงแวดล้อม (Environmental Audit) ปŘ 2568 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดร้อนชนิดแผŠนหนา       II  
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 

สารบัญรูป 
รูปที่                        หนšา 
2.1-1 ท่ีต้ังโครงการและการใชšประโยชน์ที่ดินภายในพ้ืนท่ีโครงการ 5 

 
--- -- -- ---- - --- -- -- -- -- - --- -- -- - -- -  

 
สารบัญภาพ 

ภาพที่                        หนšา 
2.3-1 แผนภาพแสดงข้ันตอนกระบวนการผลติ  8 

 
--- -- -- ---- - --- -- -- -- -- - --- -- -- - -- -  

 
 

สารบัญตาราง 
ตารางท่ี                        หนšา 
1 สรุปลำดับการสŠงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 2 
 และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม (Monitoring Report) 
 ระหวŠางปŘ 2551-2568  
2 ผลการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 14 
3 ผลการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 40 
 

--- -- -- ---- - --- -- -- -- -- - --- -- -- - -- -  
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา                                 
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
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1. บทนĞำ 
1.1 ควำมเปŨนมำของโครงกำรและกำรจัดทĞำรำยงำนกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอม 

(Environmental Audit) 
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล  จำกัด (มหาชน) เปŨนบริษัทที ่ประกอบกิจการโรงงานผลิตแผŠนเหล็กรีดรšอน  

ชนิดแผŠนหนา ตั้งอยูŠเลขที ่ 160 หมูŠ 14 ถนนสุขุมวิทสายเกŠา ตำบลบางปะกง อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา  
ที่ผŠานมาโครงการไดšมีการจัดทำรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอมของโครงการ เพื่อขอขยายกำลังการผลิต  
และเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยไดšมีการนำเสนอรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอมตŠอคณะกรรมการ
ผู šชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ ่งแวดลšอมดšานอุตสาหกรรมและระบบสาธารณูปโภคท่ี
สนับสนนุพิจารณาแลšว ดงันี้ 

- รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ ่งแวดลšอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนร ีดรšอนชนิดแผŠนหนา  
(สŠวนขยาย) ของบริษทั สหวิริยาเพลทมิล จำกัด ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/2989 ลงวันท่ี 22 เมษายน 2551 

- รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอม โครงการขยายกำลังการผลิต โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน
ชนิดแผŠนหนา (ครั้งที่ 2) ของบริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/303 ลงวันที่ 16 
มกราคม 2552  

- รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนาของบริษทั  
สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/9389 ลงวันท่ี 1 ธันวาคม 2552 
 ลŠาสุดปŘ 2555 โครงการไดšมีการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 2 โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษัท สหวิริยาเพลทมลิ จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี 
ทส 1009.3/4436 ลงวันท่ี 11 พฤษภาคม 2555 

ทั้งนี้ โครงการไดšยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอมและมาตรการตดิตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอมอยŠางเครŠงครัด พรšอมท้ังมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและ
แกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม ( Monitoring Report) เสนอตŠอ
หนŠวยงานอนุญาตไดšพิจารณา รายละเอียดแสดงดังตำรำงท่ี 1.5-1 

รายงานการตรวจประเมนิดšานส่ิงแวดลšอม (Environmental Audit) ปŘ 2568  

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา                                 
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
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ตำรำงท่ี 1 สรุปกำรจัดสŠงรำยงำนผลกำรปฏบิัติตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขฯ 
(Monitoring Report) ระหวŠำงปŘ พ.ศ. 2551-2568 

ลĞำดับที่ รำยงำนครั้งที่/ปŘ วันท่ีสŠงรำยงำน ลĞำดับที่ รำยงำนครั้งที่/ปŘ วันท่ีสŠงรำยงำน 
1 2/2551 29 ม.ค. 2552 18 1/2560 3 ต.ค. 2560 

2 1/2552 30 ก.ค. 2552 19 2/2560 29 ม.ค. 2561 

3 2/2552 28 ม.ค. 2553 20 1/2561 26 ก.ค. 2561 

4 1/2553 28 ก.ค. 2553 21 2/2561 30 ม.ค 2562 

5 2/2553 25 ม.ค. 2554 22 1/2562 30 ก.ค 2562 

6 1/2554 27 ก.ค. 2554 23 2/2562 29 ม.ค. 2563 

7 2/2554 25 ม.ค. 2555 24 1/2563 29 ก.ค. 2563 
8 1/2555 30 ก.ค. 2555 25 2/2563 26 ม.ค. 2564 
9 2/2555 28 ม.ค. 2556 26 1/2564 30 ก.ค. 2564 
10 1/2556 30 ก.ค. 2556 27 2/2564 31 ม.ค. 2565 
11 2/2556 28 ม.ค. 2557 28 1/2565 26 ก.ค. 2565 
12 1/2557 28 ก.ค. 2557 29 2/2565 26 ม.ค. 2566 
13 2/2557 29 ม.ค. 2558 30 1/2566 27 ก.ค. 2566 
14 1/2558 28 ก.ค. 2558 31 2/2566 31 ม.ค. 67 

15 2/2558 25 ม.ค. 2558 32 1/2567 29 ก.ค. 67 
16 1/2559 28 ก.ค. 2559 33 2/2567 29 ม.ค. 68 
17 2/2559 30 ม.ค. 2560 34 1/2568 29 ก.ค. 68 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของกำรตรวจประเมินดšำนส่ิงแวดลšอม 
 1)  เพื ่อประเมินความถูกตšองของการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม ตามท่ีระบใุนรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดลšอม และขšอกำหนด
ตามกฎหมาย 

 2) เพ่ือประเมินสถานภาพการดำเนินงานดšานสิ่งแวดลšอมของโครงการ 
 3) เพ่ือปรบัปรุงแกšไขมาตรการและการปฏิบัติของโครงการใหšเหมาะสมและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 

1.3 ขอบเขตกำรตรวจประเมิน 
 การตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมจะดำเนินการภายในพืน้ที่โครงการและพื้นที่นอกโครงการที่ถูกระบุใหšเปŨน
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

1.4 กำรดĞำเนินกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอม 

 การดำเนินการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมแบŠงขั้นตอนการตรวจประเมินเปŨน 3 ระยะ ไดšแกŠ 
 - ระยะกŠอนตรวจประเมนิ (Pre-Audit) 

 - ระยะตรวจประเมิน (On site-Audit) 

 - ระยะหลังการตรวจประเมิน (Post-Audit) 
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  1.4.1 ระยะกŠอนกำรตรวจประเมิน (Pre-Audit) 
     วัตถุประสงค์ 

1) เพื่อจัดทำแผนการตรวจประเมินพื้นที่โครงการ และเตรียมขšอมูล ส่ิงอำนวยความสะดวกอื่น  ๆ
ท่ีจำเปŨนในการตรวจประเมินภาคสนาม 

     กำรดĞำเนินกำร 
     1) การรวบรวมขšอมูลกŠอนการตรวจประเมิน (Pre-Visit Data Collection) 

2) การพิจารณารายละเอียดขšอมูลพื้นฐานเกี่ยวกับโครงการ (Review Background Information) 

และขšอมูลกิจกรรมการดำเนินงานของโครงการ (Operation Information) 

     3) การตรวจพ้ืนท่ีโครงการเบื้องตšน (Conduct Initial Site Visit) 

     4) การจัดทำเครื่องมือและรายการตรวจประเมิน (Develop Audit Tools and Audit Protocols) 

     5) การจัดทำแผนการตรวจประเมินและการเตรียมการเขšาพื้นที่ (Formulate On-Site Audit 

and Arrangement) 

   1.4.2 ระยะตรวจประเมิน (On site-Audit) 
     วัตถุประสงค์ 

1) เพื่อประเมินการปฏบิัติตามมาตรการดšานสิ ่งแวดลšอม ตามที่กำหนดไวšในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอม และกฎหมายอ่ืนๆ ที่เกี่ยวขšอง ในเร่ืองความครบถšวน ความถูกตšองความนŠาเชื่อถือ 

2) เพื่อประเมินระบบการจัดการดšานสิ่งแวดลšอมที ่ตอบสนอง และสนับสนุนการปฏิบัติตาม
มาตรการท่ีกฎหมายกำหนด 

3) เพื ่อประเมินสถานภาพการดำเนินงานของโครงการปŦจจ ุบัน และสถานการณ์คุณภา พ
ส่ิงแวดลšอม 

4) เพื่อใหšขšอแนะนำและกำหนดแนวทาง มาตรการในการปรับปรุง เพิ่มเติม แกšไขมาตรการ
ดšานสิ่งแวดลšอม รวมทั้งระบบการจัดการดšานสิ ่งแวดลšอมใหšมีความเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ สอดคลšองกับ
สถานการณ์คุณภาพส่ิงแวดลšอม 

     กำรดĞำเนินกำร 
1) จัดประชุมรŠวมระหวŠางคณะผู šตรวจประเมินผูšบริหารผูšจัดการในสายงานการปฏิบัติการ 

(Opening Meeting) 

2)  การตรวจสอบเอกสาร (Document Review) 

     3) การตรวจและสังเกตในพื้นที่โครงการ (Detailed Site Inspection) 

     4) การสัมภาษณ์ผูšปฏิบัติงาน (Staff Interview) 

     5) การประเมินผลการตรวจประเมิน (Evaluation of the Audit) 

     6) จัดประชุมหลังการตรวจประเมิน (Closing Meeting) 
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   1.4.3 ระยะหลังตรวจประเมิน (Post-Audit) 
     วัตถุประสงค์ 

1) เพื่อจัดทำรายงานผลการตรวจประเมิน (Audit Report) และขšอเสนอแนะ 

2) เพื ่อสนับสน ุนในการจัดทำแผนปฏิบัติ (Action Plan) ในการปรับปรุง แกšไข  และเพิ่ม
ประสิทธิภาพการปฏิบัติในสŠวนที่เปŨนจุดอŠอน หรือขšอบกพรŠอง 

     กำรดĞำเนินกำร 

     1) การรวบรวมและจัดการขšอมูล ที่ใชšในการจัดทำรายงานการดำเนินงาน 

     2) การเตรียมรายงานผลการตรวจประเมิน (Prepare the Audit Report) 

     3) การติดตามผลการตรวจประเมิน โดยหลังจากไดšจัดทำรายงานผลการตรวจประเมิน  
และนำเสนอโครงการแลšว สิ ่งที่พบจากการตรวจประเมินโดยเฉพาะขšอบกพรŠอง และขšอเสนอแนะจากคณะผูšตรวจ
ประเมนิ โครงการจะตšองจัดทำแผนปฏบิ ัติ (Action Plan) ในการนำไปปรับปรุงแกšไข โดยมีการพิจารณาทบทวน  
และปรบัแผนใหšมีความเหมาะสมเปŨนระยะๆ 

 

2. รำยละเอียดโครงกำร 
2.1 ท่ีตั้งและขนำดโครงกำร 
 โครงการโรงงานอ ุตสาหกรรมผลิตเหล ็กแผ Šนรีดรšอนชนิดแผ Šนหนา (Hot Rolled Steel Plate Mill)  
ของบริษทั สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูŠเลขที ่160 หมูŠ 14 ถนนสุขุมวิทสายเกŠา ตำบลบางปะกง อำเภอ
บางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา มีเนื้อที ่ทั ้งหมดประมาณ 45-2-61 ไรŠ หรือ 73,044 ตารางเมตร มีอาณาเขตติดตŠอ 
พ้ืนที่โครงการดังนี้ 

 ทิศเหนือ  ติดกับ คลองหัวโพรง และบริษทั ทŠาเรือบางปะกง จำกัด 

 ทิศตะวันออก ติดกับ แมŠน้ำบางปะกง 
 ทิศใตš  ติดกับ พ้ืนท่ีของเครือสหวิริยา 

 ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท สหสเปเชียล สตีล จำกัด 

การใชšประโยชน์ในพื้นที่โครงการ ประกอบดšวย อาคารโรงงาน (พืน้ที่การผลิต) ซ่ึงเปŨนที่ตั ้งของเครื่องจักร
ตŠางๆ ที่ใชšในกระบวนการผลิต ไดšแกŠ เตาเผาเหลก็ เครื ่องทำความสะอาดเหล็ก เครื ่องรีดหยาบ เครื่องรีดละเอียด 
เครื่องดัดตรง เครื ่องระบายความรšอน และเครื่องตัด/ตัดแบŠง เปŨนตšน นอกจากนี้ ยังมีอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ อาคาร
สำนักงาน โรงอาหาร อาคารปฏิบัติการโลหะวิทยา โรงเก็บของเสีย โรงเก็บวัตถุดิบ ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ
หมุนเวยีน ลานกองสเกล พ้ืนท่ีสีเขียว ถนนและพื้นท่ีอื่นๆ เปŨนตšน แสดงดังรูปที่ 2.1-1 
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ที่มำ : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการ ครั้งที่ 2 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา พฤษภาคม 2555 

 
รูปที่ 2.1-1 ผังบริเวณพื้นที่โครงกำรและกำรใชšประโยชน์ที่ดินภำยในพื้นที่โครงกำร 
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2.2 วัตถุดิบ สำรเคมี และเช้ือเพลิง 

ชนิดและปริมาณของวตัถุดิบ สารเคมี และเช้ือเพลิง ท่ีใชšในโครงการ สามารถสรปุดังน้ี 
 1) เหล็กแทŠงแบน (Slab) เปŨนวัตถุดิบของโครงการ มีลักษณะเปŨนสี่เหลี่ยมผืนผšา แตŠละแทŠงมีขนาด  
ความหนาระหวŠาง 145-300 มิลลิเมตร ความกวšางระหวŠาง 840-2,100 มิลลิเมตร ความยาวประมาณ 12,000 
มิลลิเมตร และมนี้ำหนักระหวŠาง 5-32 ตัน โดยเหล็กแทŠงแบน (Slab) จะนำเขšามาจากตŠางประเทศ ไดšแกŠ บราซิล จีน 
รัสเซีย ยเูครน ออสเตรเลีย เนเธอร์แลนด์ และนิวซีแลนด์ เปŨนตšน โดยเหล็กแทŠงแบนจะเก็บวางไวšภายในโกดังเก็บ
วัตถุดิบของโครงการ 

2) ก๊ำซแอลพีจ ี(Liquefied Petroleum Gas) เปŨนเชื้อเพลิงที่ใชšในการตัดวัตถุดิบใหšมีขนาดเหมาะสมกŠอน
สŠงเขšากระบวนการผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา โดยกŢาซแอลพีจีจะถูกบรรจุอยู Šในถังเก็บ และตั้งถังเกบ็ในพืน้ที่
โรงงานบรเิวณท่ีตัดวัตถุดิบ 

3) ออกซิเจนเหลว (Liquid Oxygen) เปŨนเชื้อเพลิงที่ใชšรŠวมกับกŢาซแอลพีจีสำหรับตัดวัตถุดิบใหšมีขนาด
เหมาะสมกŠอนสŠงเขšากระบวนการผลิต บรรจุอยูŠในถังเก็บออกซิเจนเหลว และจัดเก็บอยูŠดšานขšางโกดังเก็บวัตถุดิบ 

4) โซดำไฟ (NaOH) เปŨนสารเคมีที่ใชšเติมในระบบปรบัปรุงคุณภาพน้ำหมนุเวียนใชšในการปรับคŠาความเปŨน
กรด-ดŠาง ของน้ำใชšหมุนเวียน โดยโซดาไฟจะถูกบรรจุในถังพลาสติกชนิดทนกรด-ดŠาง ต้ังอยูŠในบริเวณระบบปรบัปรุง
คุณภาพนำ้หมุนเวียน 

5) สำรสšมนĞ้ำ (Al2(SO4)3) เปŨนสารเคมีที ่ใชšเติมในระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหมุนเวียนใชšในการชŠวย
ตกตะกอนของระบบน้ำหมุนเวียน โดยสารสšมจะถูกบรรจุในถังพลาสติกชนิดทนกรด -ดŠาง ตั ้งอยู Šในบริเวณระบบ
ปรับปรุงคุณภาพนำ้หมุนเวียน 

6) สำรโพลเิมอร์ (Polymer) เปŨนสารเคมีที่ใชšเติมในระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหมุนเวียนใชšในการชŠวย
ตกตะกอนของระบบน้ำหมุนเวียน 

7) ก๊ำซธรรมชำติ โครงการจะใชšกŢาซธรรมชาติเปŨนเชื้อเพลิงในเตาเผาเหล็ก (เมื่อมีการเปลี่ยนเตาเผาและ
ปลŠองระบายเพ่ือขยายกำลังการผลิต) โดยรับการสŠงกŢาซจาก ปตท. จำกัด (มหาชน) เดินแนวเสšนทŠอเขšาสูŠสถานีควบคุม
ความดันและวัดปริมาตรกŢาซ (M&R Station) ของโครงการ 

อยŠางไรก็ตาม ปŦจจุบันทางโครงการใชšน้ำมันเตาชนิด Low Sulfur Bunker (ซ่ึงมีปริมาณกำมะถัน ไมŠเกินรšอย
ละ 2 โดยน้ำหนัก) เปŨนเชื้อเพลิงในเตาเผาเหล็ก 

2.3 กระบวนกำรผลิต 

กระบวนการผลิตของโครงการ แบŠงเปŨน 8 ขั้นตอนหลัก คือ การเตรียมวัตถุดิบ ( Preparation Process)  
การเผาเหล็ก (Reheating Process) การรีดเหล็ก (Rolling Process) การระบายความรšอน (Accelerated Laminar 

Flow Cooling Process) การดัดตรงแผŠนเหล็ก (Hot Leveling Process) การระบายความรšอน (Cooling Process) 

กระบวนการตัดเหล็ก (Cutting and Shear Dividing) การตรวจสอบคุณภาพ (Testing and Inspection Process) 

ดังแสดงในภาพที่ 1.3-1 โดยมีรายละเอียดของข้ันตอนการผลิตเหลก็รีดรšอนชนิดแผŠนหนา ดังตŠอไปนี้ 
 

 

 

EM-BK040323
Rectangle
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1) กระบวนกำรเตรียมวัตถุดิบ (Preparation Process) เนื่องจากวัตถุดิบของโครงการ คือ เหล็กแทŠงแบน 
(Slab) มีความยาวเกินกวŠาท่ีจะปŜอนเขšาสูŠกระบวนการผลิตไดš ดังน้ัน จงึตšองตัดใหšมีความยาวที่เหมาะสม สำหรับปŜอนเขšา
สูŠกระบวนการผลิต คอื ระหวŠาง 1,400-2,000 มิลลิเมตร เม่ือไดšวัตถุดิบที่มีความยาวที ่เหมาะสมแลšวจะถูกปŜอนเขšา
เตาเผาเหล็กเพ่ือทำการเผาใหšอŠอนตัวตŠอไป 

2) กระบวนกำรเผำเหล็ก (Reheating Process) วัตถุดิบที ่เตรียมไวšจะถูกลำเลียงใสŠเตาเผาเหล็ก
(Reheating Furnace) จำนวน 2 เตา โดยวัตถุดิบจะถูกเผาเปŨนเวลาประมาณ 3 ชั่วโมง ภายใตšอุณหภมูิเฉลี่ยประมาณ 
1,250-1,300 องศาเซลเซียส โดยหลังจากข้ันตอนนี้จะไดšวัตถุดิบที่อŠอนตัวเหมาะสำหรับกระบวนการรีดเพ่ือลดความหนา 

3) กระบวนกำรรีดเหล็ก (Rolling Process) แผŠนเหล็กที่อŠอนตัวจากการเผาจะไดšรับการทำความสะอาด
ผิว (De-scaling) โดยใชšเครื่องฉีดน้ำความดนัสูงฉีดลงบนแผŠนเหล็กเพ่ือแยกสเกล (Scale) ออกจากผวิแผŠนเหล็ก จากนั้น
แผŠนเหล็กที่ผŠานการทำความสะอาดผิวจะถกูนำมารีดหยาบดšวยเครื่องรีดหยาบ (2-High Roughing Mill) โดยการรีด
กลับไป-มา จากนั้นแผŠนเหล็กจะถูกสŠงเขšาสูŠเครื่องรีดละเอียด (4-High Finishing Mill) เพื่อลดขนาดความหนาของแผŠน
เหล็กลดลงเหลือระหวŠาง 6-100 มิลลิเมตร ตามแผนการผลิต จากนั้นแผŠนเหล็กที่ผŠานกระบวนการรีดจะถูกลำเลียงไปยัง
กระบวนการลดความรšอนแผŠนเหล็กโดยใชšน้ำ (Accelerated Laminar Flow Cooling Process) 

4) กระบวนกำรระบำยควำมรšอนโดยใชšนĞ้ำ (Accelerated Laminar Flow Cooling Process) 
เปŨนขั้นตอนของการหลŠอเย็นเหล็กแผŠนรีดรšอนดšวยน้ำ เพื่อลดอุณหภูมขิองแผŠนเหล็ก โดยนำ้ที่ใชšหลŠอเย็น แผŠนเหล็กจะ
ถูกรวบรวมเขšาระบบปรบัปรุงคุณภาพน้ำหลŠอเย็นทางตรง 
 5) กระบวนกำรดัดตรง (Hot Leveling Process) แผŠนเหล็กที่ผŠานการลดอุณหภูมิแลšวจะถูกสŠงเขšาสูŠ
เครื่องดดัตรง (Hot Leveler) โดยกระบวนการดัดตรงจะทำการรีดปรับผิวหนšาแผŠนเหล็กใหšไดšความเรียบตามตšองการ  
โดยระหวŠางกระบวนการดัดตรงจะมีการใชšน้ำหลŠอเย็นลงบนผิวของแผŠนเหล็กเพื่อลดความรšอนบริเวณผิวแผŠนเหล็ก  
โดยน้ำหลŠอเย็นนี้จะถูกรวบรวมเขšาสูŠระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหลŠอเย็นทางตรง 
 6) กระบวนกำรระบำยควำมรšอน (Cooling Process) เปŨนกระบวนการลดอุณหภูมิของแผŠนเหล็ก  
ที่ผŠานกรรมวิธีการผลิตตามที่กลŠาวมาขšางตšน โดยแผŠนเหล็กจะถูกวางบนเครื่องระบายความรšอน (Cooling Bed) และ 
ถูกลำเลยีงสูŠกระบวนการการตัดเหล็ก (Cutting and Shear Dividing Process) 

 7) กระบวนกำรตดั (Cutting and Shear Dividing Process) เปŨนกระบวนการสุดทšายของกระบวนการ
ผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนดิแผŠนหนา โดยแผŠนเหล็กจะไดšรับการตัดใหšไดšขนาดตามแผนการผลิต 

 8) กระบวนกำรตรวจสอบคุณภำพ (Testing and Inspection Process) เปŨนกระบวนการตรวจสอบ
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ ไดšแกŠ ความหนา ความกวšาง และความยาว กŠอนสŠงจำหนŠายใหšลูกคšา โดยแผŠนเหล็กรีดรšอน 
ชนิดแผŠนหนาทีไ่ดšรับการตรวจสอบคุณภาพวŠาไดšตามมาตรฐานเปŨนที ่เรียบรšอยแลšว จะถูกนำไปเก็บไวšยังโกดังเก็บ
ผลิตภัณฑ์เพ่ือรอการจดัจำหนŠายตŠอไป 
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Reheating Process Hot Rolled Steel Plate 

  

  
Roughing Mill Process Cutting and Shear Dividing Process 

  

  
Finishing Mill Process Cooling Process 

  

  
Accelerated Laminar Flow Cooling Hot Levelling Process 

  

ภำพที่ 2.3-1 แผนภำพแสดงข้ันตอนกระบวนกำรผลิต 

 



รายงานการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอม (Environmental Audit) ปŘ 2568  

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา                                 
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
 

9 

2.4 ผลิตภัณฑ์ 
 ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ เหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา (Hot Rolled Steel Plate) มีขนาดความหนา
ระหวŠาง 6-100 มิลลิเมตร ความกวšางระหวŠาง 914-3,100 มลิลิเมตร และความยาวระหวŠาง 2,438-18,288 มิลลิเมตร 
ขึ้นอยูŠกับแผนการผลิต โดยผลิตภัณฑ์ของโครงการสามารถนำใชšไปเปŨนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมประเภทตŠางๆ ไดšแกŠ 
อุตสาหกรรมกŠอสรšาง อุตสาหกรรมการตŠอเรือ อุตสาหกรรมทŠอเหล็ก อุตสาหกรรมผลติเหล็กโครงสรšาง อุตสาหกรรม
ผลิตเคร่ืองจักร อุตสาหกรรมผลิตหมšอไอน้ำ และอุตสาหกรรมการเกษตร เปŨนตšน สŠงไปจำหนŠาย 

ท้ังภายในประเทศและตŠางประเทศ 

2.5 กำรขนสŠง 

 โครงการมีการขนสŠงวัตถุดิบ สารเคมีตŠางๆ และผลิตภัณฑ์ดšวยรถบรรทุก โดยจัดใหšมีการคลุมผšาใบหรือวัสดุ
ปŗดคลุมเพื่อปŜองกันการตกหลŠน นอกจากน้ีภายในพ้ืนท่ีโครงการไดšมีการติดตั้งปŜายจราจรและมีการจำกัดความเร็วของ
รถขนสŠงซ่ึงการขนสŠงวัตถุดิบ สารเคมีตŠางๆ และผลิตภัณฑข์องทางโครงการไมŠเกิน 30 กิโลเมตรตŠอชั่วโมง 

2.6 ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 
 1) ไฟฟŜำ 
 โครงการไดšรับกระแสไฟฟŜาจากสถานไีฟฟŜาบางปะกงที ่ 3 ซ่ึงจŠายไฟฟŜาใหšกับกลุŠมโรงงานอุตสาหกรรม
เหล็กในเครือสหวิริยา ผŠานสายสŠงขนาด 22 KV 

  นอกจากนี้ ทางโครงการยังจัดใหšมีระบบไฟฟŜาสำรอง มีเคร่ืองกำเนิดไฟฟŜาสำรองที่ใชšน้ำมันดีเซลเปŨน
เชื้อเพลิง (Diesel Generators) โดยเครื่องกำเนิดไฟฟŜาสำรองแตŠละเครื่องสามารถทำงานไดš 8 ชั่วโมง และจะเริ่ม
ทำงานทันทีภายใน 30 วินาที หลังจากระบบจŠายไฟฟŜาหลักดับ 

 2) นĞ้ำใชš 
  การใชšน้ำของโครงการสามารถแยกเปŨน 2 สŠวน คือ น้ำใชšในกระบวนการผลิต และน้ำใชšเพื่อการอุปโภค-
บริโภค โดยน้ำใชšของโครงการไดšรับมาจากการประปาบางปะกง รถน้ำเอกชน และน้ำฝน โดยมีรายละเอยีดการใชšน้ำ
ของโครงการดังตŠอไปนี้ 
 2.1) นĞ้ำใชšในกระบวนกำรผลิต โดยน้ำที่ใชšในสŠวนน้ีจะเปŨนน้ำที่ใชšเพื่อชดเชยน้ำสŠวนที ่ระเหยไปจาก
กระบวนการหลŠอเย็น ซึ่งน้ำชดเชยกระบวนการหลŠอเย็น สามารถแบŠงไดšเปŨน 2 ประเภท คือ น้ำหลŠอเย็นทางตรง และ
น้ำหลŠอเย็นทางอšอม โดยมีรายละเอียดดังตŠอไปนี้ 
   - นĞ้ำหลŠอเย็นทำงตรง (Direct Cooling Water) เปŨนน้ำหลŠอเย็นที่มีการสัมผัสกับผิวเหล็ก
โดยตรง ไดšแกŠ น้ำใชšในการฉีดลšางผิวเหล็ก (De-scale) น้ำหลŠอเย็นลูกรีด (Roller Cooling) น้ำที่ใชšฉีดลงบนผิวเหล็ก
เพื ่อระบายความรšอน (Accelerated Laminar Flow Cooling Process) โดยน้ำหลŠอเย็นทางตรงที่ผŠานการใชšงาน
แลšว จะนำมาปรับปรุงคุณภาพที่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำกŠอนหมุนเวียนกลับมาใชšในระบบอีกครั้ง 
   - นĞ้ำหลŠอเย็นทำงอšอม ( Indirect Cooling Water) เปŨนน้ำหลŠอเย็นที่ไมŠมีการสัมผัสกับผิว
เหล็กจึงเปŨนน้ำสะอาดไมŠมีสิ ่งเจือปน ไดšแกŠ น ้ำที ่ใช šในการหลŠอเย็นผนังเตาเผาเหล็ก ( Reheating Furnace)  

เพื่อปŜองกันไมŠใหšผนังเตารšอนเกินไป น้ำหลŠอเย็นสำหรับระบบไฮดรอลิค และระบบหลŠอลื ่นของเครื ่องจักรตŠางๆ  
ที่ใชšในโครงการ โดยน้ำสŠวนนี้จะนำไปผŠานหอระบายความรšอน (Cooling Tower) เพื่อลดอุณหภูมิลงประมาณ 3-8  
องศาเซลเซียส กŠอนหมุนเวียนกลับมาใชšอีกครั้ง 
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   - นĞ้ำลšำงยšอนถังกรอง (Backwash Water) เปŨนน้ำที่ใชšลšางทำความสะอาดถังกรองทราย
ของระบบปรับปรงุคุณภาพน้ำหลŠอเย็นของโครงการ ซึ่งจะเปŨนน้ำใชšหมุนเวียนอยูŠในระบบ 

 2.2) นĞ้ำใชšเพื่อกำรอุปโภคบริโภค เปŨนน้ำใชšสำหรับกิจกรรมท่ัวไปในโครงการ ไดšแกŠ น้ำใชšในหšองน้ำ 
หšองสšวม และโรงอาหาร 

 3) กำรระบำยนĞ้ำและปŜองกันนĞ้ำทŠวม 
  โครงการไดšออกแบบระบบระบายน้ำภายในโครงการเปŨนระบบแยก (Separation System) ระหวŠาง
ระบบระบายน้ำเสีย และระบบระบายน้ำฝน โดยมีรายละเอียดดังตŠอไปน้ี 

 3.1) ระบบระบำยนĞ ้ำเสีย รวบรวมน ้ำเสียที ่เกิดจากหšองน ้ำหšองสšวมของอาคารสำนักงานและ 
โรงอาหารไปบำบดั จากนั้นนำไปพักที่บŠอพักน้ำท้ิง เพื่อนำไปใชšรดตšนไมš 
 3.2) ระบบระบำยนĞ้ำฝน มีระบบระบายน้ำฝนแบŠงเปŨน 3 สŠวน คือ 

 - น้ำฝนท่ีตกลงบนบริเวณพ้ืนท่ีสŠวนหนšาของโครงการ จะระบายออกสูŠทŠอระบายน้ำสาธารณะ
ดšานหนšาโครงการ 

 - น้ำฝนที่ตกบริเวณโรงงานสŠวนดšานหลัง จะถูกรวบรวมลงสูŠบŠอเก็บน้ำฝนของโครงการ 

  - น้ำฝนที่อาจปนเปŚŪอน ไดšแกŠ บริเวณลานกองสเกล โดยรวบรวมน้ำฝนปนเปŚŪอนเขšาสูŠระบบ
ปรับปรุงคุณภาพนำ้กŠอนหมุนเวียนกลับไปใชš โดยไมŠไดšระบายออกสูŠภายนอก 

2.7 มลพิษที่เกิดจำกกระบวนกำรผลิตและระบบควบคุม 
 1) มลสำรทำงอำกำศและกำรควบคุม 

    มลพิษหลักที่เกิดจากเตาเผาเหล็ก (Reheating Furnace) ท่ีใชšกŢาซธรรมชาติเปŨนเชื ้อเพลิง คือ  
ฝุśนละออง (Particulate) และกŢาซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ซึ่งจะถูกระบายออกทางปลŠองระบายอากาศ 
จำนวน 2 ปลŠอง การควบคุมมลพิษจากเตาเผาเหล็กจะทำโดย 

   - จัดใหšมีการซŠอมบำรุงและมีการตรวจซŠอมบำรุงเชิงปŜองกัน (Preventive Maintenance)  
อยŠางสม่ำเสมอ ท้ังดšานไฟฟŜาและเครื่องกล 

    - จดบันทึกสถิติการซŠอมบำรุง สาเหตกุารชำรุด รวมถึงรายละเอียดอื่นๆ ทีเ่กี่ยวขšองกับการซŠอม
บำรุงเตาเผาเหล็กเปŨนประจำทุกครั้ง 
   - การควบคุมอุณหภูมิภายในเตาเผา ใหšอยูŠที่ประมาณ 1,250-1,300 องศาเซลเซยีส เพื่อควบคมุ
การเผาไหมšของเตาเผาเหล็กใหšอยู Šในสภาวะที่เผาไหมšสมบูรณ์ เพื ่อใหšอัตราการปลŠอยระบายมลสารอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด โดยทำการจดบันทึกอุณหภูมิ อัตราการใชšกŢาซ และอัตราการไหลของอากาศในแตŠละสŠวนของ
เตาเผาอยŠางละเอียดทุกๆ ชั่วโมง ที่มีการใชšงานเตาเผา เพ่ือตรวจสอบสภาวะตŠางๆ ในหšองเผาใหšเปŨนไปตามท่ีกำหนด 

   อยŠางไรก็ตามปŦจจบุ ันไดšมีการปรับปรุงเตาเผาเหล็กเพื่อขยายกำลังการผลิต และเปลี่ยนการใชš
เชื้อเพลิงจากน้ำมันเตามาเปŨนกŢาซธรรมชาติ ซึ่งเตาเผาเหล็กดังกลŠาว ปŦจจุบันยังไมŠไดšดำเนินการผลิตโดยทางโครงการ
ไดšใชšน้ำมันเตา Low-Sulfur Bunker C เปŨนเชื้อเพลิงในการใหšความรšอนแผŠนเหล็ก โดยน้ำมันเตาท่ีทางโครงการใชšจะ
เปŨนชนิดท่ีมีปริมาณกำมะถันไมŠเกิน 2.0 เปอร์เซ็นต์ 
   โดยมลสารที่ เก ิดจากเตาเผาเหล ็ก (Reheating Furnace) คือ ฝุśนละออง (Part iculate)  
กŢาซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และกŢาซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) สำหรับการควบคุมสามารถสรุปไดšดังนี้ 
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   - ควบคุมการใชšน้ำมันเตาโดยกำหนดใหšใชšน้ำมันเตาที่มีปริมาณกำมะถันนšอยกวŠา 2 % 

   - การควบคุมอุณหภูมิภายในเตาเผา ใหšอยูŠที่ประมาณ 1,250-1,300 องศาเซลเซียส เพื่อควบคมุ
การเผาไหมšของเตาเผาเหล็กใหšอยู Šในสภาวะที่เผาไหมšสมบูรณ์ เพื ่อใหšอัตราการปลŠอยระบายมลสารอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด โดยทำการจดบันทึกอุณหภูมิ อัตราการใชšน้ำมัน และอัตราการไหลของอากาศในแตŠละสŠวนของ
เตาเผาอยŠางละเอียดทุกๆ ชั่วโมง ที่มีการใชšงานเตาเผา เพื ่อตรวจสอบและดำเนินการปรับสภาวะตŠางๆ ในหšองเผาใหš
เปŨนไปตามท่ีกำหนด 

2) นĞ้ำเสียและกำรควบคุม 
  แหลŠงกĞำเนิดและกำรจัดกำร 

  - นĞ ้ำหลŠอเย็นทำงอšอม ไดšแกŠ น้ำท ี่ไมŠมีการสัมผัสผิวเหล็ก จึงไมŠมีสิ ่งปนเปŚŪอนของสนิมเหล็ก  
เมื ่อผŠานการใชšงานแลšวจะมีอุณหภูมิสูงประมาณ 35-40 องศาเซลเซียส จากนั ้นนำมาผŠานหอระบายความรšอน 
(Cooling Tower) กŠอนนำไปเก็บไวšในบŠอพักน้ำหมนุเวียนทางอšอม เพ่ือนำกลับมาหมนุเวียนใชšใหมŠในระบบ โดยไมŠไดšมี
การปลŠอยระบายทิ้งออกสูŠภายนอก 

  - นĞ้ำหลŠอเย็นทำงตรง ไดšแกŠ น้ำที่ใชšลšางทำความสะอาดผิวเหลก็ น้ำหลŠอเย็น ลูกรดี ซึ่งจะมีการ
ปนเปŚŪอนของน้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) สเกลเหล็ก และมีอุณหภูมิสูงประมาณ 45-50 องศาเซลเซียส หลังผŠาน
การใชšงาน จากนั ้นจะรวบรวมเขšาสูŠบŠอดักสเกล (Scale Pit) เพื่อแยกสเกลเหล็กออกกŠอนสŠงไปบำบัดตŠอยังระบบ
ปรับปรุงคุณภาพน้ำหลŠอเย็น เพื่อปรับปรุงคุณภาพน้ำกŠอนนำกลับมาหมุนเวียนใชšใหมŠในระบบ โดยมิไดšมีการปลŠอย
ระบายทิ้งออกสูŠภายนอก 

  - นĞ้ำลšำงยšอนถังกรอง (Backwash Water) เปŨนน้ำที่ใช šลšางทำความสะอาดถังกรองทรายของ
ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหลŠอเย็นของโครงการ ซึ่งจะเปŨนน้ำใชšหมุนเวียนอยูŠในระบบ 

  - นĞ ้ำเสียจำกหšองนĞ้ำหšองสšวม  ไดšแกŠ อาคารปฏิบ ัติการโลหะวิทยา อาคารโรงงานจะบำบัด  
โดยบŠอเกรอะบŠอซึม สำหรับน้ำเสียจากหšองน้ำ-หšองสšวม ของสำนักงานและโรงอาหาร จะถูกบำบัดโดยผŠานถังบำบดั
สำเร็จรูปชนิดเกรอะ-กรองเติมอากาศ ซ่ึงน้ำท่ีผŠานการบำบัดแลšวจะถกูพกัไวšท่ีบŠอพักน้ำ และนำมาใชšรดน้ำตšนไมšภายใน
พ้ืนท่ีโรงงาน 

   - นĞ้ำเสียจำกโรงอำหำร จะถูกรวบรวมลงสูŠบŠอดักไขมัน (Grease Trap) กŠอนสŠงไปบำบัดตŠอยัง 
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดเกรอะ-กรองเติมอากาศ ที่เดียวกับน้ำเสียจากหšองน้ำ-หšองสšวมของสำนักงานและโรง
อาหาร ซ่ึงน้ำที่ผŠานการบำบัดแลšวจะถูกพักไวšท่ีบŠอพักน้ำ และมาใชšรดน้ำตšนไมšภายในพ้ืนที่โครงการ 

3) กำกของเสียและขยะมูลฝอย 
กากของเสียและขยะมลูฝอยของโครงการ สามารถแบŠงออกเปŨน 2 ประเภท ตามแหลŠงกำเนิด คือ  

ขยะมูลฝอยท่ีเกิดจากสำนักงาน และกากของเสียท่ีเกดิจากกระบวนการผลิต โดยรายละเอียดมดัีงน้ี 
3.1) ขยะมูลฝอยจำกสĞำนักงำน 

ขยะมูลฝอยจากสำนักงานของโครงการแบŠงออกเปŨน 2 ประเภทหลัก คือ ขยะไมŠอันตราย และ
ขยะอันตราย โดยขยะทั่วไปและขยะแหšง ทางโครงการจะเก็บรวบรวมขยะตามจุดตŠางๆ และนำมาเก็บไวšในจุดที่กำหนด
ไวš เพ่ือรอรถเก็บขยะขององค์การบริหารสŠวนตำบลบางปะกง มาทำการเก็บขนและนำไปกำจัดอยŠางถูกวิธี สำหรับขยะ
อันตราย ทางโครงการจะทำการรวบรวม และติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กำจัด 
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3.2) กำกของเสียที่เกิดจำกกระบวนกำรผลิต 
กากของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบดšวย สเกลเหล็ก (Scale) เศษเหล็ก 

(Scrap) น้ำม ันและไขมัน (Oil & Grease) กากตะกอน (Sludge) ถังเหล็กปนเปŚŪอน และวัสดุปนเปŚŪอนตŠางๆ โดยมี
รายละเอยีด ดังนี ้

- สเกลเหล็ก (Scale) จะถูกรวบรวมสเกลเหล็ก (Scale Pits) ไวšบริเวณลานกองสเกลเหล็ก
ดšานขšางระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหลŠอเย็น และติดตŠอใหšบริษัทที่ไดšรับอนุญาตจากราชการรับไปกำจัด 

    - เศษเหล็ก (Scrap) จะถูกรวบรวมกองไวšบริเวณลานกองเศษเหล็กภายในบริเวณอาคาร
โรงงาน กŠอนจำหนŠายใหšกับผูšรับซื้อภายนอก 

    - นĞ ้ำมัน/ไขมัน (Oil & Grease) และนĞ ้ำมันหลŠอลื ่นใชšแลšว (Lubricating Oil)  
จะถูกรวบรวมไวšภายในถังเหล็กบริเวณระบบปรับปรุงคุณภาพ สŠวนน้ำมันหลŠอล่ืนที่ใชšแลšวจะถูกรวบรวมไวšในถังเหลก็
ขนาด 200 ลิตร มีปŗดฝาถังมิดชิด แลšวนำไปเก็บไวšในโรงเก็บกากของเสีย และติดตŠอใหšบริษทัที่ไดšรับอนญุาตจากราชการ
มารบัไปกำจดั 

    - กำกตะกอน (Sludge) จะถูกรวบรวมเก็บไวšในโรงเก็บกากตะกอนและติดตŠอใหšบริษัทที่
ไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจัด 

     - ถังเหล็กปนเปŚ ŪอนนĞ้ำมันขนำด 200 ลิตร จะนำกลับไปบรรจุน้ำมันที่ใชšแลšว และนำไป
เก็บไวšในโรงเก็บกากของเสีย และติดตŠอใหšบริษัทท่ีไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจัด 

    - วัสดุปนเปŚŪอน เชŠน ถุงมือ และเศษผšาเปŚŪอนน้ำมนั เปŨนตšน จะถูกรวบรวมไวšภายในถังเหล็ก 
กŠอนจะนำไปเก็บไวšในโรงเก็บกากของเสียและติดตŠอใหšบริษัทที่ไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจดัสำหรับภาชนะ
ปนเปŚŪอนอ่ืนๆ จะรวบรวมไวšในโรงเก็บกากของเสีย และติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไปกำจัด 

    - ทรำยกรองท่ีหมดอำยุ จะติดตŠอใหšบริษัทที่ไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไปดำเนินการ
กำจัดอยŠางถูกวิธี 

2.8 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
 โครงการมีการจัดตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล šอมในการทำงาน  
เพ่ือกำหนดนโยบายเปŜาหมายดšานความปลอดภัย และเสริมเสรšางความรูšความปลอดภัยในการทำงาน นอกจากนี้โครงการ
ยังมีการจัดเตรียมแผนรองรับสถานะการณ์ฉุกเฉินกรณีตŠางๆ เพื่อใชšเปŨนแนวทางในการปฏิบัติ และทำการควบคุมใหšเกิด
ความเสียหายตŠอชีวิต ทรพัยส์ิน และสิ ่งแวดลšอมนšอยที่สุด โดยมีการจัดเตรียมแผนสำหรับดำเนินการ ไดšแกŠ แผนระงับ
อัคคีภัย แผนฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุไฟไหมš และแผนการควบคุมกŢาซแอลพีจีและออกซิเจนเหลวแตกร่ัวหรือระเบิด 

2.9 พ้ืนที่สีเขียว 
 โครงการไดšจัดใหšมีพ้ืนที่สีเขียว ประมาณ 4,200 ตารางเมตร หรือคิดเปŨนรšอยละ 5.7 ของพื้นที่โครงการ
ทั้งหมด ซึ ่งพื ้นที่สีเขียวของโครงการสŠวนใหญŠเปŨนการจัดทำสวนหยŠอมบริเวณตŠางๆ ภายในพื้นที ่โครงการ อาทิเชŠน 
อาคารสำหนักงานและโรงอาหาร บริเวณหนšาอาคารโรงงาน และโกดังเก็บวัตถุดิบ เปŨนตšน 
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3. กำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 
 การตรวจประเมินดšานสิ ่งแวดลšอม (Environmental Audit) ตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบ
สิ ่งแวดลšอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษัท สหวิร ิยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน)  
ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/4436 ลงวันที่ 11 พฤษภาคม 2555 มีขอบเขตการตรวจประเมินฯ ไดšแกŠ ดšานคุณภาพ
อากาศ ระดับเสียง อาชีวอนามัยและความปลอดภยั กากของเสีย ระบบปŜองกันอัคคีภัย การศึกษาคุณภาพชีวิต 
สุขภาพอนามัย และทัศนคติของประชาชนบริเวณใกลšเคียง และการรายงานฯ โดยขšอมูลที่ใชšในการตรวจประเมินเปŨน
ขšอมูลระหวŠางเดือนมกราคม-ธันวาคม 2568 ซ่ึงบริษัท สหวิริยาเพลทมลิ จำกัด (มหาชน) เปŨนผูšดำเนินการรวบรวม
ขšอมูลตŠางๆ ใหšกับบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ ้งเซอร์วิส จำกัด เปŨนผูšตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอมรายละเอียดแสดงดังตำรำงท่ี 3.2-1 

ดังนั้น ในการจัดทำรายงานการปฏิบัติตามมาตรการดšานสิ่งแวดลšอม (Environmental Compliance Audit) 
โครงการจะนำเสนอรายละเอียดเฉพาะของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษทั สหวริยิา
เพลทมิล จำกัด (มหาชน) โดยมีรายละเอียดผลการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการปŜองกันและแกšไข
ผลกระทบสิ่งแวดลšอม แสดงดังตำรำงที่ 2 โดยการตรวจติดตามมาตรการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไข
ผลกระทบสิ่งแวดลšอม ไดšกำหนดเกณฑ์การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังนี้ 

 ปฏิบัติ    หมายถึง  ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวšครบถšวน 
 ปฎิบัติไดšบางสŠวน  หมายถึง ปฎิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวšไดšบางสŠวน  
  หรือมกีารจัดการในรูปแบบอื่นที่เหมะสมแทน  
   หรือมีบางสŠวนท่ียังไมŠถึงเวลาตšองปฏบัิติ 

 ไมŠปฏิบัติ  หมายถึง  ไมŠไดšปฏิบติัตามมาตรการท่ีกำหนดไวš 
 ไมŠเกี่ยวขšองกับโครงการ  หมายถึง  มาตรการที่กำหนดไวšไมŠเกี่ยวขšองกับโครงการ 
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ตำรำงที่ 2 ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

1. มำตรกำรทั่วไป 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
ปฏิบตัิตามมาตรการปŜองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลšอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอมที่เสนอมาใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ครั้งที่ 2 ของบริษทั สหวิริยาเพลทมิล 
จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูŠที่ตำบลบางปะกง อำเภอบางปะกงจังหวัด
ฉะเชิงเทรา จัดทำโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส 
จำกัด 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  

โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไข
ผลกระทบสิ่งแวดลšอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลšอมตามที่เสนอไวšในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดลšอมอยŠางเครŠงครัด 

✓
 

 
 

 
- 

2.  
เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดšแสดงใหšเห็นถึงปŦญหา
สิ่งแวดลšอม บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกดั (มหาชน) ตšอง
ดำเนินการปรับปรุงแกšไขปŦญหาเหลŠานั้นโดยเร็ว และตšอง
ปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลšอม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลšอมโดยเครŠงครัด 
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตŠอไป 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  จากผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอมของ 

ปŘ 2568 พบวŠามีคŠาอยูŠในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ทั้งนี้  
หากผลการติดตามตรวจสอบแสดงใหšเห็นถึงปŦญหา
สิ่งแวดลšอม ทางโครงการจะทำการตรวจสอบหาสาเหตุ
และดำเนินการปรับปรุงแกšไขปŦญหาโดยเร็ว พรšอมทั้ง
ดำเนินการตามมาตรการปŜองกันและลดผลกระทบ
สิ่งแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลšอมอยŠางเครŠงครัด 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

1. มำตรกำรทั่วไป (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

3.  
หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจกŠอใหšเกิดผลกระทบตŠอ
คุณภาพสิ่งแวดลšอม บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
ตšองแจšงใหšสำนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ 
และสิ่งแวดลšอม (สผ.) ทราบ 

-  
ภายในพื้นที่โครงการ 

-  
ในปŘ 2568 ไมŠพบเหตุการณ์หรือผลการตรวจติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอมที่แสดงใหšเห็นถึงปŦญหา
สิ่งแวดลšอม 

✓
 

 
 

 
- 

4.  
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) ตšองเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลšอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลšอมใหš
สำนักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลšอม 
(สผ.) กรมโรงงานอุตสาหกรรมทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลšอมฉะเชิงเทรา และสำนักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดฉะเชิงเทรา ทราบทุก 6 เดือน 

-  
ภายในพื้นที่โครงการ 

-  
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) ไดšวŠาจšางใหš 
บริษทั เอส.พ.ีเอส. คอนซัลติ้ง เซอรว์ิส จำกัด ซึ่งเปŨนบริษัท
ที่ปรึกษาทางดšานสิ่งแวดลšอมเปŨนผูšดำเนินการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลšอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม  
ตŠอหนŠวยงานอนุญาต เพื่อทราบทุก 6 เดือน 

✓
 

 
 

 
- 

5.  
ในกรณีที่ บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) มีความ
จำเปŨนตšองเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการ
ปŜองกันและแกšไขผลกระทบทางสิ่งแวดลšอมหรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบทางสิ่งแวดลšอมตามที่ไดšเสนอไวš
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอมที่ไดšรับความ
เห็นชอบไวšแลšวใหš บรษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
แจšงใหšหนŠวยงานที่มีอำนาจหนšาที่ในการพจิารณาอนุมตัิหรือ
อนุญาตดำเนินการ ดังนี้ 

-  
ภายในพื้นที่โครงการ 

-  
ในปŘ 2568 โครงการไมŠไดšมีความจำเปŨนหรือความประสงค์
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดหรือเปลี่ยนแปลงมาตรการ
ปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม หรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบทางสิ่งแวดลšอมตามที่เสนอไวš
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอมที่ไดšรับ 
ความเห็นชอบแตŠอยŠางใด 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

1. มำตรกำรทั่วไป (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
หากหนŠวยงานผูšอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวŠาการ
เปลี่ยนแปลงดังกลŠาวเกิดผลดีตŠอสิ่งแวดลšอมมากกวŠา 
หรือเทียบเทŠากับมาตรการที่กำหนดไวšในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบทางดšานสิ่งแวดลšอมที่ไดšรับความ
เห็นชอบไวšแลšวใหšหนŠวยงานผูšอนุมัติหรืออนุญาตรับ 
จดแจšงใหšเปŨนไปตามเกณฑ์และเงื่อนไขที่กำหนดไวšใน
กฎหมายนั้นๆ ตŠอไป พรšอมกับใหšจัดทำสำเนาการ
เปลี่ยนแปลงดังกลŠาว ขšางตšนที่รบัจดแจšงไวš แจšงใหšสำนัก
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลšอม
เพื่อทราบ 

 
 

 
 

 
 

 

2.  
หากหนŠวยงานผูšอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวŠาการเปลี่ยนแปลง 
ดังกลŠาวจะมีผลกระทบตŠอสาระสำคัญในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอมที่ไดšรับความเห็นชอบไวš
แลšวใหšหนŠวยงานผูšอนุญาตจัดสŠงรายงานการเปลี่ยนแปลง
การวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอม (คสก.) ชุดที่เกี่ยวขšอง
ใหšความเห็นประกอบกŠอนดำเนนิงานการเปลี่ยนแปลงใหš
หนŠวยงานผูšอนุมัติหรืออนุญาตแจšงผลการเปลี่ยนแปลง
ดังกลŠาวใหšสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดลšอมทราบ 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

1. มำตรกำรทั่วไป (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

6.  
การดำเนนิกิจการของโครงการฯ ตšองพจิารณาปฏิบัติตามใหš
สอดคลšองกับรัฐธรรมนูญแหŠงราชอาณาจักรไทยพุทธศักราช 
2550 เชŠน การประเมินผลกระทบทางดšานสุขภาพและตšอง
ปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวขšองอยŠางเครŠงครัด 

-  
ภายในพื้นที่โครงการ 

-  
โครงการไดšมีการดำเนนิกจิการใหšสอดคลšองตามขšอกำหนด
ที่เกี่ยวขšอง เชŠน มีการบันทึกสาเหตุการปśวยในแตŠละแผนก 
เปŨนตšน 

✓
 

 
 

 
- 

7.  
จัดใหšมีหนŠวยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลšอมของโครงการ (Environm

ental Com
pliance 

Audit) 

-  
ภายในพื้นที่โครงการ 

-  
ในปŘ 2568 โครงการไดšมีวŠาจšางบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง 
เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการติดตามตรวจสอบและประเมินผล
กระทบทางดšานสิ่งแวดลšอมของโครงการ (Environm

ental 

Com
pliance Audit) 

✓
 

 
 

 
- 

2. 
คุณภำพอำกำศ 

 
 

 
 

 
 

 
1.  

ควบคุมการเผาไหมšเชื้อเพลิงใหšสมบูรณ์ โดยควบคุมอุณหภูมิ
การเผาเหล็กในเตาเผาเหล็กใหšมีระดับ อณุหภูมิคงที่ในชŠวง 
1,250-1,300 °C 

-  
เตาเผาเหล็ก 

-  
โครงการมีการควบคุมอุณหภูมิของเตาเผาเหล็กใหšมี
อุณหภูมิใหšอยูŠในชŠวงที่กำหนด 

✓
 

 
 

 
- 

2.  
ควบคุมมลพิษที่ระบายออกจากปลŠองเตาเผาเหล็กใหšอยูŠใน
เกณฑ์มาตรฐานควบคุมการปลŠอยทิ้งอากาศเสียทั้ง 2 ปลŠอง 
ดังนี้ 

 
- 

ฝุśนละออง ตšองไมŠเกิน 108 m
g/m

3 

- 
ออกไซด์ของไนโตรเจน ตšองไมŠเกิน 162 ppm 

- 
เตาเผาเหล็ก 

- 
โครงการมีการควบคุมและติดตามตรวจสอบมลพิษที่
ระบายออกจากปลŠองเตาเผาเหล็กใหšอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานควบคุมการปลŠอยทิ้งอากาศเสีย โดยทำการ
ตรวจวัดปลŠองเตาเผาเหล็กที่ใชšน้ำมันเตาเปŨนเชื้อเพลิง 
จำนวน 1 ปลŠอง เมื่อวันที่ 22 กุมภาพันธ์ 2568 และ  
30 กรกฎาคม 2568 พบวŠา ผลการตรวจวัดมีคŠาอยูŠใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ทั้งนี้ ในสŠวนของปลŠองเตาเผาที่
ใชšกŢาซ NG เปŨนเชื้อเพลิง จำนวน 1 ปลŠอง ทางโครงการจะ
ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศเมื่อมีการเปŗดใชšงาน 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

2. คุณภำพอำกำศ (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

3.  
จดบันทึกสถิติการตรวจซŠอมบำรุง สาเหตุการชำรุด รวมถึง
รายละเอียดอื่นๆ ที่เกี่ยวขšองกับการตรวจซŠอมเตาเผาเหล็ก
ทุกครั้งที่ดำเนินการ 

-  
เตาเผาเหล็ก 

-  
โครงการมีการจดบันทึกสถิติการตรวจซŠอมบำรุง สาเหตุ
การชำรุด วิธีการแกšไข ของเตาเผาเหล็กทุกครั้งที่มีการ
ซŠอมบำรุงรักษา 

✓
 

 
 

 
- 

4. 
ทำความสะอาดพื้นโรงงานและพื้นถนนภายในโครงการอยูŠ
เสมอ เพื่อปŜองกันฝุśนตกสะสมบริเวณพื้น และฟุŜงกระจาย
ขึ้นมา 

-  
พื้นที่โรงงานและพื้น
ถนนภายในโครงการ 

-  
โครงการมีการทำความสะอาดพื้นโรงงานและพื้นถนน
ภายในโครงการ เพื่อปŜองกันสะสมของฝุśนละอองและ 
ฟุŜงกระจายขึ้นมา 

✓
 

 
 

 
- 

5. 
ควบคุมความเร็วของรถบรรทุกที่วิ่งเขšา-ออกโครงการ ไมŠใหš
เกิน 30 กม./ชม. ซึ่งจะชŠวยลดการฟุŜงกระจายของฝุśนไดš 
65% (U.S. EPA Air Pollution Factor Research Triangle 
Park, AP-42, 1977) 

- 
รถบรรทุกที่วิ่งเขšา-ออก
โครงการ 

- 
โครงการควบคุมความเร็วของรถบรรทุกที่วิ่งเขšา-ออก
โครงการ ไมŠใหšเกิน 20 กม./ชม. เพื่อปŜองกันและลดการ
ฟุŜงกระจายของฝุśนละออง 

✓
 

 
 

 
- 

3. เสียง 
 

 
 

 
 

 
 

1. 
กำหนดใหšพนกังานที่ทำงานในสถานที่ทำงานที่มีระดับเสียงที่
ลูกจšางไดšรับติดตŠอกันไมŠเกิน 90 dB(A) ใหšมีระยะเวลาในการ
สัมผัสเสียงดังไมŠเกินวันละ 8 ชั่วโมง สถานที่ทำงานที่มีระดับ
เสียงที่ลูกจšางไดšรับตดิตŠอกันไมŠเกิน 91 dB(A) ใหšมีระยะเวลา
ในการสัมผัสเสียงดังไมŠเกินวนัละ 7 ชั่วโมง ในสถานที่ทำงานที่
ระดับเสียงที่ลูกจšางไดšรับติดตŠอกันไมŠเกิน 92 dB(A) ใหšมี
ระยะเวลาในการสัมผัสเสียงไมŠเกินวนัละ 6 ชั่วโมง และสถานที่
ทำงานที่มีระดับเสียงที่ลูกจšางไดšรับติดตŠอกันไมŠเกิน 93 dB(A) 
ใหšมีระยะเวลาในการสัมผัสเสียงไมŠเกินวันละ 5 ชั่วโมง 

-  พื้นที่โครงการ 
-  

โครงการมีการกำหนดระยะเวลาการทำงานของพนักงานที่
สัมผัสเสียงดังตามที่กฎหมายกำหนด และจัดใหšมีอุปกรณ์
ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลใหšพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่
สัมผัสเสียงดัง เพื่อปŜองกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น
ตŠอการไดšยินของพนักงาน ทั้งนี้ โครงการไดšจัดทำแผน
โครงการอนุรักษ์การไดšยิน เพื่อใหšพนักงานไดšมีความรูš
เกี่ยวกับอันตรายของเสียงดัง และหาแนวทางการลดโอกาส
ที่สัมผัสเสียงดัง 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

3. เสียง (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

2.  
กำหนดใหšสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันเสียง บริเวณที่มีเสียงดังเกิน
กวŠา 85 dB(A) และจัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองอันตรายสŠวนบุคคล 
เชŠน ปลั๊กอุดหู (Ear Plugs) ที่ครอบหู (Ear M

uff) เปŨนตšน 
ใหšกับพนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังอยŠางเพียงพอ 

-  พื้นที่โครงการ 
-  

โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียง (Ear M
uff) 

สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่มีเสยีงดัง และมีปŜาย
เตือนใหšพนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ลดเสียง  

✓
 

 
 

 
- 

3.  
ตรวจสอบและบำรงุรกัษาเครื่องจักรอยูŠเสมอ ปรับปรุงแกšไข
เพื่อลดเสียงจากเครื่องจักร อุปกรณ์ หรือแหลŠงที่เกิดเสียงดัง 

-  เครื่องจักรภายใน
โครงการ 

-  โครงการมีการจัดทำแผนการตรวจสอบและซŠอมบำรุงเครื่องกล 
(M

echanical M
aintenance Departm

ent) สำหรับบันทึก
การตรวจสอบและบำรงุรักษาเครื่องจักร  

✓
 

 
 

 
- 

4. 
กำหนดเขตที่มีแหลŠงกำเนิดเสียงดัง และกำหนดใหšผูšที่จะตšอง
เขšาไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกลŠาว ตšองสวมใสŠอุปกรณ์
ปŜองกันเสียงอยŠางเครŠงครัด โดยติดปŜายแสดงบริเวณพื้นที่
เสียงดังและปŜายกำหนดใหšใชšปลั๊กลดเสียง (Ear Plugs) หรือ
(Ear M

uffs) ในตำแหนŠงที่เห็นโดยชัดเจน 

-  ภายในอาคารโรงงาน 
-  โครงการมีการกำหนดเขตที่มีแหลŠงกำเนิดเสียงดังและ 

ไดšกำหนดใหšผูšปฏบิัติงานในพืน้ที่ดังกลŠาวสวมใสŠอุปกรณ์
ปŜองกันเสียงอยŠางเครŠงครัด และมีการติดปŜายเตือนใหš
พนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ลดเสยีงตามพื้นที่ปฏิบัติงานตŠางๆ 
ที่อาจกŠอใหšเกิดเสียงดัง  

✓
 

 
 

 
- 

5.  อบรมสŠงเสริมความรูš ความเขšาใจ ทศันคติ เพื่อใหšพนกังาน
ตระหนักถึงอันตรายของเสียงและควบคุมดูแลใหšพนักงานใชš
อุปกรณ์ลดเสียงอยŠางถูกวิธีและสม่ำเสมอ 

-  ภายในอาคารโรงงาน 
-  โครงการมีการอบรมพนักงานใหมŠใหšมีความรูš ความเขšาใจ 

และตระหนักถึงอันตรายของเสียง และควบคุมดูแลใหš
พนกังานใชšอุปกรณ์การลดเสียงอยŠางถูกวิธี 

✓
 

 
 

 
- 

6.  จัดใหšมีการดำเนินการตรวจสมรรถภาพการไดšยินของพนักงาน 
ปŘละ 1 ครั้ง โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการจัดใหšมีการตรวจสมรรถภาพการไดšยินของ

พนักงาน ปŘละ 1 ครั้ง สำหรับปŘ 2568 โครงการดำเนินการ
เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 2568 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

3. เสียง (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

7.  จัดใหšมีการผลดัเปลี่ยนหมุนเวยีนพนักงานสลับกันไปทำงาน
ในพื้นที่ที่มีปŦญหาดšานเสียงเปŨนระยะๆ เพื่อไมŠใหšพนักงานอยูŠ
ในพื้นที่ที่มีเสียงดังนานจนเกินไป 

-  ภายในอาคารโรงงาน 
-  โครงการไดšจัดใหšมีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานใน

พื้นที่ที่มีปŦญหาดšานเสยีง เพื่อไมŠใหšพนักงานอยูŠในพื้นที่ที่มี
เสียงดังนานเกินไป 

✓
 

 
 

 
- 

8. ติดปŜายเตือนบริเวณที่มีเสียงดังและออกกฎระเบียบใหš
พนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันเสียงอยŠางเครŠงครัด 

-  ภายในอาคารโรงงาน 
-  โครงการมีการติดปŜายเตือนบริเวณที่มีเสยีงดัง ปŜายเตือน

การสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันเสียงและออกกฎระเบียบ 
ใหšพนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันเสียงอยŠางเครŠงครัด  

✓
 

 
 

 
- 

9. กำหนดใหšพนกังานที่ดูแลและควบคุมการผลิตทำงานอยูŠใน
หšองควบคุม สำหรับการดำเนินการปกติ แตŠหากพนักงานที่
ดูแลและควบคมุมีความจำเปŨนตšองออกไปปฏิบัติงานนอก
หšองควบคุมตšองสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันเสียงอยŠางเหมาะสม 

- เครื่องจักรภายใน
โครงการ 

- โครงการกำหนดใหšพนักงานที่ดูแลและควบคุมการผลิตใหš
ทำงานอยูŠในหšองควบคุม และหากมีความจำเปŨนตšอง
ออกไปปฏิบัติงานนอกหšองควบคุมใหšสวมใสŠอุปกรณ์
ปŜองกันเสียงอยŠางเหมาะสม 

✓
 

 
 

 
- 

10.  โครงการตšองติดตามตรวจสอบระดับเสียงในสถานที่ทำงาน 
โดยทำการตรวจวัดคŠาระดับเสยีงเฉลี่ยและเปรียบเทียบกบัคŠา
มาตรฐานที่กำหนด 

-  ภายในอาคารโรงงาน 
-  โครงการมีการติดตามตรวจสอบระดับเสียงในสถานที่

ทำงาน ทั้งนี้ ในปŘ 2568 โครงการทำการตรวจวัดเมื่อวันที่ 
22 กุมภาพันธ์, 7 มิถุนายน, 1 สิงหาคม และ 30 ตุลาคม 
2568 พบวŠา มีคŠาอยูŠในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

✓
 

 
 

 
- 

11.  ใหšจัดทำ Noise Contour ทุกๆ 3 ปŘ ภายในพื้นที่โรงงาน และ
เมื่อมีการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มหรือปรับเปลี่ยนเครื่องจักรใหมŠ 
เพื่อนำไปใชšกำหนดเขตพื้นที่ที่ตšองสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกัน
เสียงหากตšองเขšาไปปฏิบัติงานในบรเิวณดังกลŠาว 

-  พื้นที่โครงการ 
-  โครงการดำเนินการตรวจวัดและจัดทำผังแสดงระดับเสšน

เสียง (Noise Contour M
ap) ครั้งลŠาสุด เมื่อวันที่ 14-15 

พฤศจิกายน 2567 ซึ่งจะดำเนินการจัดทำทุกๆ 3 ปŘ สำหรับ
ครั้งตŠอไปจะดำเนินการปŘ 2570 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

4. 
คุณภำพนĞ้ำผิวดิน 

 
 

 
 

 
 

 
1.  

หšองน้ำหšองสšวมในสŠวนโรงงานบำบัดโดยถังบำบัดสำเร็จรูป
ชนิดเติมอากาศผŠานตัวกลาง แลšวจึงคŠอยปลŠอยระบายลงบŠอ
ซึม สŠวนน้ำเสียจากหšองน้ำ หšองสšวมของสำนักงานและโรง
อาหารจะถูกบำบัดโดยผŠานถังบำบัดสำเร็จรูปชนิดเกรอะ-
กรองเติมอากาศ ซึ่งน้ำที่ผŠานการบำบัดแลšวปริมาณ 8.8 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกเก็บไวšที่บŠอพักน้ำทิ้งขนาด 50 
ลูกบาศก์เมตร โดยน้ำจากบŠอพักนำ้จะใชšในการรดน้ำตšนไมš 
ในบริเวณพื้นที่สีเขียวของโครงการทั้งหมด 

-  พื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšดำเนินการรวบรวมน้ำเสียที่เกิดจากหšองน้ำ  

หšองสšวมของสำนักงานและโรงอาหาร เพื่อสŠงมาบำบัดยัง
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดถังเกรอะ-กรองเติมอากาศ 
โดยน้ำทิ้งที่ผŠานการบำบัดจะนำมาพักเก็บไวšภายในบŠอพัก
น้ำทิ้ง กŠอนนำไปรดน้ำตšนไมšภายในพื้นที่โครงการโดยไมŠมี
การระบายออกสูŠภายนอก สำหรับน้ำเสียจากหšองน้ำ หšอง
สšวมภายในโรงงานจะไหลเขšาสูŠบŠอเกรอะ-กรองเติมอากาศ
ในสŠวนของโรงงาน  

✓
 

 
 

 
- 

2.  
จัดใหšมีการสบูกากตะกอนแตŠละถังเปŨนประจำทุกปŘ 

-  ระบบบำบัดน้ำเสียจาก
การอุปโภคบริโภคใน
โครงการ 

-  โครงการไดšจัดใหšมีการสูบกากตะกอนและขุดลอกตาม
แผนงานการขุดลอกบŠอเกรอะ โดยปŘ 2568 โครงการไดš
ดำเนินการแลšว เมื่อชŠวงเดือนมกราคม เมษายน พฤษภาคม 
กรกฎาคม ตุลาคม และพฤศจิกายน2568 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

4. คุณภำพนĞ้ำผิวดิน (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

3.  จัดใหšมีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำที่ใชšในกระบวนการผลิต 
เพื่อหมุนเวียนกลับมาใชšใหมŠ โดยไมŠมีการปลŠอยออกนอก
โครงการ โดยมีน้ำที่เขšาระบบ ดังนี้ 
- 

น้ำหลŠอเย็นทางอšอม เชŠน น้ำหลŠอเย็นเตาเผา ปรับปรุง
คุณภาพน้ำ โดยใชšหอระบายความรšอน (Cooling Tow

ers) 
เพื่อลดอุณหภูมิของน้ำแลšวหมุนเวียนกลับมาใชšใหมŠ 

- 
น้ำหลŠอเย็นทางตรง เชŠน น้ำหลŠอเยน็แทŠนรีดและน้ำลšาง
ผิวเหล็ก จะปรับปรุงคุณภาพน้ำโดยใชšระบบการ
ตกตะกอนและการกรอง แลšวจงึหมุนเวยีนกลับมาใชšใหมŠ 

- 
น้ำจากการ Backw

ash ถังกรองก็จะนำกลับเขšาระบบ
ปรับปรุงคุณภาพนำ้ เพื่อนำกลับมาใชšใหมŠ 

-  ระบบปรับปรุงคุณภาพ
น้ำหมุนเวียน 

-  โครงการไดšจัดใหšมีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำที่ใชšใน
กระบวนการผลิต ดังนี้ 
1. 

น้ำจากกระบวนการหลŠอเย็นทางอšอม เมื่อผŠานการ 
ใชšงานแลšวจะมีอุณหภูมิสูงขึ้น โครงการไดšมีการติดตั้ง
ระบบระบายความรšอน (Cooling Tow

er) เพื่อลด
อุณหภูมิของน้ำ กŠอนนำกลับไปใชšในกระบวนการ 
หลŠอเย็น  

 2. 
น้ำจากกระบวนการหลŠอเย็นทางตรง เมื่อผŠานการใชšงาน
แลšวจะมีสเกลเหล็ก ไขมันปนเปŚŪอน และอุณหภูมิสูง  
ซึ่งโครงการไดšจัดใหšมีบŠอดักสเกล เพื่อแยกสเกลเหล็ก
และลดอุณหภูมิกŠอนสŠงไปบำบัดยัง W

aste W
ater 

Treatm
ent Plant จากนั้นนำไปกรองโดยใชšถังกรอง

ทรายกŠอนนำกลับไปใชšในกระบวนการหลŠอเย็น  
 3. 

น้ำจากการ Backw
ash ถังกรองไดšมีการปรับปรุง

คุณภาพน้ำ แลšวนำน้ำกลับมาใชšใหมŠ 
4. 

น้ำ Blow
dow

n จะถูกสŠงไปบำบัดยัง W
aste W

ater 
Treatm

ent Plant จากนั้น นำไปกรองโดยใชšถังกรอง
ทราย กŠอนนำไปใชšในกระบวนการหลŠอเย็น 

✓
 

 
 

 
- 

4.  โครงการจะไมŠมีการระบายน้ำทิ้งลงสูŠแหลŠงน้ำผิวดินหรือออกสูŠ
ภายนอกแตŠอยŠางใด จะมีการระบายเฉพาะน้ำฝนบางสŠวนซึ่ง
ไมŠมีการปนเปŚŪอนออกสูŠทŠอระบายน้ำสาธารณะดšานหนšา
โครงการเทŠานั้น 

-  พื้นที่โครงการ 
-  โครงการไมŠมีการระบายน้ำทิ้งลงสูŠแหลŠงน้ำผิวดินหรือ 

ออกสูŠภายนอก สำหรับนำ้ฝนที่ไมŠมีการปนเปŚŪอนโครงการ
ไดšจัดทำรางระบายน้ำ เพื่อระบายน้ำออกสูŠทŠอระบายน้ำ
ดšานหนšาโครงการ 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

5. ผลกระทบตŠอทรัพยำกรชวีภำพ 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
ควบคุมพนักงานไมŠใหšจับสัตว์น้ำบริเวณคลองผีขุด แมŠน้ำบาง
ปะกง และบริเวณใกลšเคียงโครงการ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ
และพื้นที่ใกลšเคียง 

- โครงการไดšมีการติดปŜายประชาสัมพันธ์ เพื่อรณรงค์และ
ขอความรŠวมมือกับพนักงานหšามจับสัตว์น้ำและชŠวยกัน
รักษาความสะอาด ไมŠทิ้งขยะ และสิ่งปฏิกูลลงในคลอง
และแมŠน้ำ  

✓
 

 
 

 
- 

2.  
ทางโครงการจะตšองไมŠทำกจิกรรมใดนอกเขตพื้นที่โครงการ
หรือบุกรุกทำลายพื้นทีป่śาชายเลนหรือรบกวนสัตว์ปśาที่อยูŠ
บริเวณใกลšเคียง 

- พื้นที่ใกลšเคียง 
-  โครงการมีการดำเนินกิจกรรมภายในเขตรั้วของพื้นที่

โครงการ 
✓

 
 

 
 

- 

3. 
จัดทำปŜายเตือนและประชาสมัพันธ์การอนุรักษ์สัตว์น้ำ และ
ปśาชายเลน 

-  ภายในพื้นที่โครงการ
และพื้นที่ใกลšเคียง 

- โครงการไดšมีการติดปŜายประชาสัมพันธ์การอนุรักษ์สัตว์น้ำ
และปśาชายเลน โดยหšามจับสัตว์น้ำและโปรดชŠวยกันรักษา
ความสะอาด ไมŠทิ้งขยะ และสิ่งปฏิกูลลงในแมŠน้ำ 

✓
 

 
 

 
- 

6. กำรใชšนĞ้ำ 
 

 
 

 
 

 
 

1. ตรวจสอบการทำงานของระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำใหšสามารถ
ทำงานไดšอยŠางมีประสิทธิภาพเสมอ 

- ระบบปรับปรุงคุณภาพ
น้ำ 

- โครงการมีการตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสีย 
พรšอมทั้งทดลอง Jar Test ในชŠวงที่มีกระบวนการรีดเหล็ก 
เพื่อทดสอบการทำงานของระบบปรับปรงุคุณภาพน้ำ  

✓
 

 
 

 
- 

2. รณรงค์ใหšพนักงานทุกคนชŠวยกันประหยัดน้ำ 
-  พื้นที่โครงการ 

- โครงการไดšมีการติดปŜายประชาสัมพันธ์การประหยัดน้ำ  
เพื่อรณรงค์ใหšพนักงานชŠวยกันประหยดัน้ำตามจุดบริการ
ตŠางๆ  

✓
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

รายงานการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอม (Environm
ental Audit) ปŘ 2568 

 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดร้อนชนดิแผŠนหนา 
 

                               
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
 

24 
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มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

7. กำรใชšไฟฟŜำ 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
รณรงค์ใหšพนักงานทุกคนชŠวยกันประหยัดไฟฟŜา 

-  พื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการจัดบอร์ดรณรงค์ลดการใชšพลังงาน  

ปŜายรณรงค์ประหยดัการใชšไฟฟŜาตามจุดบริการหรือจุด
จŠายไฟฟŜาตŠางๆ  

✓
 

 
 

 
- 

2.  
หมั่นดูแลและตรวจสอบเครื่องใชšไฟฟŜาภายในโครงการอยŠาง
สม่ำเสมอ 

-  พื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการตรวจสอบระบบไฟฟŜาอุปกรณ์/เครื่องไฟฟŜา

เปŨนประจำ  
✓

 
 

 
 

- 

8. กำรจัดกำรขยะและกำกของเสีย 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
ขยะจากสำนักงานของโครงการมีปริมาณประมาณ  
88 ตันตŠอปŘ 

 
 

 
 

 
 

 

- 
จัดวางถังรองรับขยะมูลฝอยไวšตามจุดตŠางๆ ไวšอยŠาง
เพียงพอ โดยถังขยะมูลฝอยของโครงการจะแยกเปŨนถัง
ประเภทตŠางๆ ไดšแกŠ ขยะทั่วไป ขยะแหšง และขยะอันตราย 
โดยในสŠวนของขยะทั่วไปและขยะแหšง จะมีพนักงานเก็บ
รวบรวมตามจุดตŠางๆ ไปรวบรวมไวšในจุดทีก่ำหนดเอาไวš
เพื่อรอรถเก็บขยะขององค์การบรหิารสŠวนตำบลบางปะกง 
ซึ่งรับผิดชอบในเขตพื้นที่ที่ทางโครงการตั้งอยูŠมาทำการเก็บ
ขน และนำไปกำจัดอยŠางถูกวิธี สŠวนขยะอันตรายทาง
โครงการรวบรวมและติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม มารับไปดำเนินการอยŠางถูก
วิธีตŠอไป 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšจัดวางภาชนะรองรับขยะมูลฝอยไวšตามจุด

ตŠางๆ โดยแยกตามประเภท ไดšแกŠ ขยะทั่วไป ขยะแหšง 
และขยะอันตราย และจัดใหšมีพนักงานเก็บรวบรวมตาม
จุดตŠางๆ ไปรวบรวมไวšในโรงพักขยะ เพื่อรอใหšรถขยะของ
องค์การบริหารสŠวนตำบลบางปะกงมารบัไปกำจัด สำหรับ
ขยะอันตรายทางโครงการจะรวบรวมไวšภายในโรงเก็บกาก
ของเสียและติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

8. กำรจัดกำรขยะและกำกของเสีย (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

2.  
กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

 
 

 
 

 
 

 
▪ 

สเกลเหล็ก (Scale) มีปริมาณ 23,000 ตัน/ปŘ  
-  

ทำการจดบันทึกปริมาณกากของเสียที่มีการขนสŠง
ออกไปภายนอกทุกครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการบันทกึปริมาณกากของเสียที่หนŠวยงานที่

ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด  
✓

 
 

 
 

- 

- 
รวบรวมจากบŠอดักสเกลเหล็ก (Scale Pits) นำไปพัก
ไวšบริเวณลานกองสเกลเหล็ก และตดิตŠอใหšบริษัทหรือ
หนŠวยงานทีไ่ดšรับอนุญาตจากราชการมารับไปดำเนิน
กำจัดอยŠางถูกวิธีตŠอไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ 
- โครงการมีการเก็บรวบรวมสเกลเหล็กจากบŠอดักสเกล 

(Scale Pits) ไวšภายในลานกองสเกลเหล็ก เพื่อรวบรวมใหš
หนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
มารับไปกำจัด ทั้งนี้ ในปŘ 2568 ทางโครงการไดšมีการสŠงออก
ไปกำจัดแลšว เมื่อชŠวงเดือนพฤษภาคม และพฤศจิกายน 
2568 

✓
 

 
 

 
- 

▪ 
เศษเหล็ก (Scrap) มีปริมาณ 105,000 ตัน/ปŘ 
- 

รวบรวมกองไวšบริเวณลานกองเศษเหล็กภายในบริเวณ
อาคารโรงงานกŠอนจะติดตŠอจำหนŠายใหšกับผูšรับซื้อ
ภายนอก 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการเก็บรวบรวมเศษเหล็ก (Scrap) ไวšภายใน

พื้นที่โครงการกŠอนจำหนŠายใหšแกŠผูšรับซื้อภายนอกตŠอไป 
✓

 
 

 
 

- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

8. กำรจัดกำรขยะและกำกของเสีย (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

▪ 
น้ำมัน/ไขมัน (Oil & Grease) และน้ำมันหลŠอลื่น
(Lubricating Oil) ปริมาณ 50 ตัน/ปŘ 
- 

น้ำมันและไขมันจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ
หมุนเวียน จะถูกรวบรวมไวšภายในถังเหล็กบริเวณ
ระบบปรับปรุงคุณภาพ สŠวนน้ำมันหลŠอลื่นที่ใชšแลšว
จะถูกรวบรวมไวšในถังเหล็กขนาด 200 ลิตร มีปŗดฝา
ถังมิดชิดแลšวนำไปเก็บไวšในโรงเก็บกากของเสียและ
ติดตŠอใหšบริษัทหรือหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจาก
ราชการมารับไปดำเนินการกำจัดอยŠางถูกวิธีตŠอไป

 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการเก็บรวบรวมน้ำมันจากระบบปรับปรุง

คุณภาพน้ำหมุนเวียนบรรจุลงภายในถังเหล็กบริเวณ
ดšานหนšาระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหมุนเวียน สำหรับ
น้ำมันหลŠอลื่นที่ผŠานการใชšงานแลšวจะรวบรวมใสŠถัง
เหล็ก ขนาด 200 ลิตร แลšวนำไปเก็บไวšในพื้นที่ที่
กำหนด เพื่อรวบรวมใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด ทั้งนี้ ปŘ 2568 
ทางโครงการยังไมŠมีการสŠงออกไปกำจัด 

✓
 

 
 

 
- 

▪ 
กากตะกอน (Sludge) มีปริมาณรวมประมาณ 

850 ตัน 
ตŠอปŘ 
-  

รวบรวมใสŠภาชนะบรรจุแลšวเก็บไวšในโรงเก็บกาก
ตะกอนและติดตŠอใหšบริษัทหรือหนŠวยงานที่ไดšรับ
อนุญาตจากราชการมารับไปดำเนินการกำจัดอยŠางถูก
วิธีตŠอไป 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการเก็บรวบรวมกากตะกอน (Sludge) จาก

ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหลŠอเย็นบรรจุลงในภาชนะที่
จัดเตรียมไวš และเก็บรวบรวมไวšในพื้นที่ที่กำหนด เพื่อ
รวบรวมใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัด ทั้งนี้ ในปŘ 2568 ทางโครงการ
ไดšมีการสŠงออกไปกำจัดแลšวในชŠวงเดือนมกราคม-ตุลาคม 
2568 อยŠางตŠอเนื่อง 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

8. กำรจัดกำรขยะและกำกของเสีย (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

▪ 
ถังเหล็กปนเปŚŪอนน้ำมันขนาด 200 ลิตร มีปริมาณรวม
ประมาณ 35 ตันตŠอปŘ 
-  

ถังเหล็กปนเปŚŪอนน้ำมันจะนำกลับไปบรรจุน้ำมันที่ 
ใชšแลšว และนำไปเก็บไวšในโรงเก็บกากของเสีย และ
ติดตŠอใหšบริษัทหรือหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจาก
ราชการมารับไปดำเนินการกำจัดอยŠางถูกวิธีตŠอไป 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการเก็บรวบรวมถังเหล็กบรรจุน้ำมันและ

จาระบีที่ใชšงานแลšวไวšภายในพื้นที่ที่กำหนด เพื่อรวบรวม
ใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
มารับไปกำจัด ทั้งนี้ ในปŘ 2568 ทางโครงการยังไมŠมี 
การสŠงออกไปกำจัด 

✓
 

 
 

 
- 

▪ 
วัสดุปนเปŚŪอนตŠางๆ ไดšแกŠ เศษผšาเปŚŪอนน้ำมัน เปŨนตšน  
มีปริมาณรวมประมาณ 4.5 ตันตŠอปŘ 
- 

วัสดุปนเปŚŪอนตŠางๆ จะรวบรวมไวšภายในถังเหล็ก 
ซึ่งจัดเตรียมไวšในพื้นที่โครงการอยŠางเพียงพอกŠอนจะ
นำไปเก็บไวšในโรงเก็บกากของเสียและติดตŠอใหšบริษัท
หรือหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไป
ดำเนินการกำจัดอยŠางถูกวิธีตŠอไป 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการเก็บรวบรวมวัสดุปนเปŚŪอน เชŠน เศษผšา

ปนเปŚŪอนน้ำมันไวšภายในถังเหล็กและนำไปเก็บไวšภายใน
พื้นที่ที่กำหนด เพื่อรวบรวมใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด ทั้งนี้ ในปŘ 
2568 ทางโครงการไดšมีการสŠงออกไปกำจัดแลšว เมื่อชŠวง
เดือนกรกฎาคม และพฤศจิกายน 2568 

✓
 

 
 

 
- 

- 
สำหรับในสŠวนของภาชนะปนเปŚŪอนอื่นๆ จะรวบรวมไวš
ในในโรงเก็บกากของเสียและติดตŠอใหšบริษัทหรือ
หนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากราชการมารับไป
ดำเนินการกำจัดอยŠางถูกวิธีตŠอไป 

 
-  สำหรับภาชนะหรือบรรจุภัณฑ์ที่ปนเปŚŪอนอื่นๆ ทาง

โครงการมีการเก็บรวบรวมไวšภายในโรงเก็บกากของเสีย 
เพื่อรวบรวมใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัด ทั้งนี้ ในปŘ 2568 ทางโครงการ
ไดšมีการสŠงออกไปกำจัดแลšวเมื่อชŠวงเดือนกรกฎาคม 2568 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

8. กำรจัดกำรขยะและกำกของเสยี (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

▪ 
ทรายกรองจากการเปลี่ยนถŠายออกทุก 2 ปŘ จะมีปริมาณ
ประมาณ 90 ลบ.ม./ปŘ 
-  

จะติดตŠอใหšบริษัทหรือหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจาก
ราชการมารับไปดำเนินการกำจัดอยŠางถูกวิธีตŠอไป 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการเปลี่ยนถŠายทรายกรองระบบบำบัดน้ำ

เสียและเก็บรวบรวมทรายกรองที่เปลี่ยนออกไวšภายใน
พื้นที่ที่กำหนด เพื่อรวบรวมใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด ทั้งนี้ ในปŘ 
2568 ทางโครงการยังไมŠมีการขนสŠงออกไปกำจัด 

✓
 

 
 

 
- 

9. กำรคมนำคม 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
จัดใหšมียามรักษาการณ์บริเวณทางเขšา-ออกโครงการ เพื่อ
ควบคุมการเขšา-ออกของรถ 

- ภายในพื้นที่โครงการ 
- โครงการจัดใหšมีเจšาหนšาที่รักษาความปลอดภัยบริเวณ

ทางเขšา-ออกโครงการ เพื่อตรวจสอบและควบคุมการ 
เขšา-ออกของรถ 

✓
 

 
 

 
- 

2. 
ควบคุมนำ้หนักรถขนสŠงวัตถดุิบและผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
รวมทั้งรถขนสŠงเศษเหลก็ของผูšรับเหมาไมŠใหšเกินพิกัดอตัรา
ความสามารถของรถ หรือเกณฑ์การขนสŠงทางหลวง 

-  เสšนทางขนสŠง 
-  โครงการไดšมีการติดตั้งตาชั่งน้ำหนัก เพื่อควบคุมน้ำหนัก

รถขนสŠงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ของโครงการ รวมทั้งรถ
ขนสŠงเศษเหล็กของผูšรับเหมาไมŠใหšเกินพิกัดตามที่กฎหมาย
กำหนด 

✓
 

 
 

 
- 

3.  
หลีกเลี่ยงการขนสŠงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ รวมทั้งเศษเหล็ก 
ในชŠวงการจราจรคับคั่ง 

-  เสšนทางขนสŠง 
-  โครงการไดšมีการหลีกเลี่ยงการขนสŠงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

ในชŠวงเวลาเรŠงดŠวน และปฏิบัติตามกฎจราจรเครŠงครดั 
✓

 
 

 
 

- 

4.  
ควบคุมดูแลรถขนสŠงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ รวมทั้งเศษเหล็ก โดย
จัดใหšมีผšาใบหรือวัสดุปŗดคลุมเพื่อปŜองกันการตกหลŠน 

-  รถบรรทุก 
-  โครงการมีการควบคุมดูแลรถขนสŠงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ 

รวมทั้งรถขนเศษเหล็กใหšปŗดคลุมรถขนสŠง เพื่อปŜองกันการ
ตกหลŠน 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

9. 
กำรคมนำคม (ตŠอ) 

 
 

 
 

 
 

 
5.  

กำชับพนักงานขับรถบรรทุกของโครงการ และบริษัทผูšรับเหมา
ใหšขับรถอยŠางสภุาพระมัดระวัง และปฏิบัติตามกฎจราจรอยŠาง
เครŠงครัด 

-  พนักงานขับรถบรรทกุ 
-  โครงการไดšมีการจัดอบรมพนักงานขับรถบรรทุกของ

โครงการ และบริษัทผูšรับเหมาใหšขับรถอยŠางสุภาพ 
ระมัดระวัง และปฏิบัติตามกฎจราจรเครŠงครัด 

✓
 

 
 

 
- 

6.  
จำกัดความเร็วของรถสŠงวัตถุดบิและผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
ไมŠเกิน 30 กิโลเมตรตŠอชั่วโมง 

-  เสšนทางขนสŠง 
-  โครงการมีการจำกัดความเร็วของรถสŠงวัตถุดิบและ

ผลติภณัฑ์ที่วิ่งภายในโครงการ ไมŠเกิน 20 กิโลเมตรตŠอชั่วโมง 
เพื่อลดการเกิดอุบัตเิหตุ 

✓
 

 
 

 
- 

10. กำรระบำยนĞ้ำและปŜองกšนนĞ้ำทŠวม 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
ตรวจสอบและขุดลอกตะกอนจากรางระบายน้ำเปŨนประจำ
ทุกปŘ เพื่อปŜองกันทŠอน้ำและรางระบายน้ำอุดตัน 

- รางระบายน้ำ 
- 

โครงการมีการตรวจสอบและขดุลอกรางระบายน้ำตามพื้นที่
ตŠางๆ ภายในโรงงาน เพื่อปŜองกันทŠอน้ำและรางระบายน้ำอุดตัน 

✓
 

 
 

 
- 

2. 
จะมีการระบายเฉพาะน้ำฝนบางสŠวนออกสูŠทŠอระบายน้ำ
สาธารณะดšานหนšาโครงการเทŠานั้น โดยไมŠมีการระบายน้ำทิ้ง
ออกสูŠภายนอก 

-  พื้นที่โครงการ 
-  

โครงการมีการรวบรวมน้ำฝนภายในพื้นที่ตŠางๆ ของโรงงาน 
เขšาสูŠบŠอพักน้ำฝน ยกเวšน น้ำฝนจากรางระบายน้ำฝนขšาง
สระอเนกประสงค์ (ปลาโลมา) ขšางลานหนšาตาชั่งถึงดšานหนšา
ประตูทางเขšา-ออกโรงงาน ที่ระบายออกสูŠทŠอระบายน้ำ
สาธารณะทางดšานหนšาโรงงาน  

✓
 

 
 

 
- 

3.  
จัดใหšมีบŠอพักน้ำฝนที่มีความจุไมŠนšอยกวŠา 11,400 ลบ.ม. เพื่อ
เก็บน้ำฝนที่ตกลงบริเวณพื้นที่โครงการไวšใชšในโครงการ เพื่อ
ลดการระบายน้ำฝนออกสูŠภายนอกและลดการใชšนำ้ประปา
ในกระบวนการผลิต 

-  พื้นที่โครงการ 
-  

โครงการมีการจัดทำบŠอพักน้ำฝน จำนวน 2 บŠอ เพื่อเก็บ
น้ำฝนที่ตกลงมาบริเวณพื้นที่โครงการไวšใชšสำรองใน
โครงการและลดการระบายน้ำฝนออกสูŠภายนอก 

✓
 

 
 

 
- 

4. 
จัดใหšมีบŠอพักน้ำทิ้งขนาด 50 ลบ.ม. เพื่อเก็บน้ำเสียจาก
สำนักงานและโรงอาหารที่ผŠานการบำบัดแลšวไวšใชšรดตšนไมšใน
โครงการ โดยไมŠมีการระบายออก 

- พื้นที่โครงการ 
- 

โครงการมีการจัดทำบŠอพักนำ้ทิ้ง เพื่อกักเก็บน้ำทิ้งที่ผŠานการ
บำบัดแลšวจากโรงอาหารและสำนักงาน สำหรับใชšรดน้ำตšนไมš
และสนามหญšา โดยไมŠมีการระบายออกสูŠภายนอกโรงงาน 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

11.  เศรษฐกิจและสังคม 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
จัดใหšมีการทำประโยชน์ใหšกับชุมชนตามโอกาส เชŠน การบริจาค
เพื่อการกุศล การทำนุบำรุงวัด และการรŠวมปลูกตšนไมšในที่
สาธารณะ เปŨนตšน เพื่อสรšางความสัมพันธ์อันดีกับชุมชน 

-  ชุมชนใกลšเคียง 
-  

โครงการไดšมีการทำประโยชนใ์หšกับชุมชนตามโอกาส เชŠน  
สนับสนุนการจัดกิจกรรมวันเด็กแหŠงชาติ ทุนการศึกษาแกŠ
นักเรียนเนื่องในกจิกรรม “พิธีไหวšครู” สนบัสนุนรŠวมงาน
ประเพณีและวัฒนธรรมหมูŠ 14 (งานศาลพŠอปูś) รŠวมบุญ
ถวายผšาพระกฐินพระราชทาน สนับสนุนกิจกรรมทำความ
สะอาด และปรับปรุงภมูิทัศ หมูŠ 13 (วันแมŠแหŠงชาติ) และ
สนับสนุนกิจกรรมประเพณีบวชแมŠน้ำบางปะกง เปŨนตšน 

✓
 

 
 

 
- 

2.  
จัดใหšมีการประชาสัมพันธแ์ละจัดทำเอกสารประชาสัมพันธ์
โรงงานดšานมาตรการปŜองกันและลดผลกระทบตŠอสิ่งแวดลšอม
ของโครงการ เพื่อเผยแพรŠใหšประชาชนในชุมชนรับทราบ 
เพื่อลดความวิตกกังวลของประชาชนเกี่ยวกับปŦญหา
สิ่งแวดลšอมที่อาจจะเกิดขึ้นเนื่องจากโครงการ 

-  ชุมชนใกลšเคียง 
-  

โครงการไดšมีการประชาสัมพันธผ์ลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลšอมของโครงการผŠานทางผูšนำชุมชน 
เพื่อใหšประชาชนไดšรับทราบและลดความวิตกกังวลของ
ประชาชนเกี่ยวกับปŦญหาสิ่งแวดลšอมที่อาจเกิดขึ้นจากการ
ดำเนินงานของโครงการ 

✓
 

 
 

 
- 

3. 
รณรงค์ใหšมีการรักษาสิ่งแวดลšอม โดยรŠวมมือกับชุมชนและ
หนŠวยงานที่เกี่ยวขšอง 

-  ชุมชนใกลšเคียง 
-  

โครงการมีการรณรงค์ใหšพนักงานมกีารรักษาสิ่งแวดลšอม 
และมีการเขšารŠวมกับชุมชนหรือหนŠวยงานเมื่อมีกิจกรรม
ดšานสิ่งแวดลšอมที่เกี่ยวขšอง เชŠน เขšารŠวมกิจกรรมวันชุŠมน้ำ
โลก และกิจกรรมบšานปลาธนาคารปู 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

11.  เศรษฐกิจและสังคม (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

4.  
ทางโครงการตšองมีหนŠวยงานที่รับเรื่องราวรšองทุกข์จาก
ประชาชนในกรณีที่ไดšรับผลกระทบจากโครงการ 

-  ชุมชนใกลšเคียง 
-  

โครงการมีการจัดทำระบบบันทึกขšอรšองเรียน กลŠองรับขšอ
รšองเรียน และขั้นตอนการรับขšอรšองเรียน/ความคิดเห็น
ทางดšานสิ่งแวดลšอม เพื่อรับขšอรšองเรียนจากประชาชน
และพนักงานของโครงการ ทั้งนี้ ในปŘ 2568 โครงการ 
ไมŠพบขšอรšองเรียนแตŠอยŠางใด 

✓
 

 
 

 
- 

5.  
กรณีที่มีเรื่องรšองเรยีนและพบวŠามสีาเหตุมาจากการดำเนินงาน
ของโครงการโดยตรง ทางโครงการจะตšองดำเนินการแกšไข
ปŦญหารšองเรียนใหšแลšวเสร็จตามเงื่อนไข และระยะเวลาตาม
แนวทางที่ไดšกำหนดไวš 

-  ภายในพื้นที่โครงการ
และชุมชนใกลšเคียง 

-  ในปŘ 2568 โครงการไมŠพบขšอรšองเรียนแตŠอยŠางใด กรณีที่
มีเรื่องรšองเรียนและพบวŠามีสาเหตุมาจากการดำเนินงาน
ของโครงการโดยตรง โครงการจะดำเนินการตรวจสอบ
และแนวทางแกšไขปŦญหารšองเรียนใหšแลšวเสร็จตามเงื่อนไข 
และระยะเวลาตามแนวทางที่ไดšกำหนดไวš 

✓
 

 
 

 
- 

6.  
พิจารณาจัดจšางแรงงานทšองถิ่น หากมีคุณสมบัติตรงตาม
ตำแหนŠงงานที่เปŗดรับสมัคร เพื่อเปŨนการสรšางงานและกระจาย
รายไดšสูŠทšองถิ่น 

-  ชุมชนใกลšเคียง 
-  โครงการมีการพิจารณารับแรงงานทšองถิ่นเปŨนอันดับแรก  

หากพิจารณาแลšวคณุสมบัติตรงตามตำแหนŠงงานที่เปŗดรับ
สมัคร เพื่อเปŨนการสรšางงานและกระจายรายไดšใหšกับ
ทšองถิ่น ทั้งนี้ จากการสำรวจพบวŠาเปŨนพนักงานในจังหวัด
ฉะเชิงเทรา คิดเปŨนรšอยละ 40.0 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

12.  สำธำรณสุข 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
จัดใหšมีหšองพยาบาลและอุปกรณ์ปฐมพยาบาล พรšอมทั้งจัดใหšมี
รถรับสŠงผูšปśวยเพื่อสามารถนำผูšปśวยสŠงไปยังสถานพยาบาลไดš
ทันที 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
 

-  โครงการมีการจัดเตรียมหšองปฐมพยาบาล อุปกรณ์ปฐม
พยาบาล และเจšาหนšาที่พยาบาลประจำ เพื่อปฐมพยาบาล
เบื้องตšน พรšอมทั้งจัดเตรียมรถรับสŠงผูšปśวยในกรณีตšอง 
สŠงผูšปśวยหนักไปรักษาตŠอยังสถานพยาบาลภายนอก  

✓
 

 
 

 
- 

2.  
ตรวจสุขภาพอนามัยของพนักงานและคนงานกŠอนเขšาทำงาน 
และตรวจสุขภาพของพนักงานและคนงานทุกคน เชŠน ตรวจ
สุขภาพทั่วไป ระบบการไดšยินเปŨนประจำทุกปŘ อยŠางนšอยปŘละ 
1 ครั้ง และดำเนินการโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการกำหนดใหšพนักงานใหมŠตšองทำการตรวจสุขภาพ

กŠอนเขšาทำงาน และโครงการไดšจัดใหšมีการตรวจสุขภาพ
พนักงาน ปŘละ 1 ครัง้ ในปŘ 2568 โครงการไดšดำเนินการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปŘ เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 
2568 

✓
 

 
 

 
- 

3. 
จัดใหšมีหšองสšวมที่ถูกสุขลักษณะใหšพนักงานและคนงาน 
ไดšใชš 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการจัดเตรียมหšองน้ำ หšองสšวมที่ถูกสุขลักษณะ

ใหšแกŠพนกังานและคนงาน 
✓

 
 

 
 

- 

4.  
จัดใหšมีการเก็บขšอมูลดšานสุขภาพของพนักงาน เพื่อทำการ
ประเมินความเสี่ยงและผลกระทบดšานสุขภาพของพนักงาน 
ตามแนวทางการประเมินผลกระทบดšานสุขภาพอนามัยของ
สำนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลšอม 
(สผ.) 

-  พนักงานของโครงการ 
-  โครงการไดšมีการจัดเก็บขšอมูลดšานสุขภาพของพนักงาน 

เพื่อทำการประเมินความเสี่ยงและผลกระทบดšานสุขภาพ
ของพนักงาน ตามแนวทางการประเมินผลกระทบดšาน
สุขภาพอนามัยที่เกี่ยวขšอง  

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

13. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภยั 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลšอมในการทำงาน เพื่อบริหารงานดšานความ
ปลอดภัยและสภาพแวดลšอมในการทำงานของโครงการ 
รวมทั้งจดบันทึกสถิติและคšนหาสาเหตุของอุบัติเหตุและความ
เจ็บปśวยที่เกิดขึ้นกับพนักงานและคนงาน 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลšอมในการทำงาน เพื่อบริหาร 
งานดšานความปลอดภัยและสภาพแวดลšอมในการทำงาน
ของโครงการ รวมทั้งจดบันทึกสถิติการเกดิอุบัติเหตุและ
การเจ็บปśวยที่เกิดขึ้นกับพนักงานและคนงาน 

✓
 

 
 

 
- 

2.  
จัดใหšมีผูšควบคุมดูแลระบบปŜองกันสิ่งแวดลšอมเปŨนพิษ เพื่อ
ตรวจสอบควบคุมกำกับดูแลดำเนินการ และบำรุงรักษา
ระบบบำบัดมลพิษ และกากของเสีย 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšจัดใหšมีผูšควบคุมดูแลระบบปŜองกันสิ่งแวดลšอม

เปŨนพิษและกากของเสีย เพื่อตรวจสอบ ควบคุม กำกบั
ดูแล ดำเนนิการ และบำรุงรักษาระบบบำบัดมลพิษ และ
กากของเสีย 

✓
 

 
 

 
- 

3.  
ฝřกอบรมพนักงาน เรื่อง การปŜองกันอัคคีภัย การใชšอุปกรณ์
นิรภัย การชŠวยเหลือผูšไดšรับอุบัติเหตุ การปฏิบัติงานอยŠาง
ปลอดภัย การประสานงานกับหนŠวยงานภายนอกเมื่อเกิดเหตุ
เปŨนประจำทุกปŘ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการจัดอบรมและฝřกซšอมแผนการปŜองกัน 

และระงบัอัคคีภยั การใชšอุปกรณ์นิรภัย การปฐมพยาบาล  
การชŠวยเหลือผูšที่ไดšรับบาดเจ็บใหšแกŠพนักงาน โดยในปŘ 
2568 โครงการไดšดำเนินการ เมื่อวันที่ 12 ธันวาคม 2568 

✓
 

 
 

 
- 

4.  
อบรมพนักงานใหมŠทกุคน เกี่ยวกับกฎระเบียบความปลอดภัย 
การใชšอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคล และวิธีการปฐม
พยาบาลเบื้องตšน 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการอบรมพนักงานใหมŠเกี่ยวกับกฎระเบียบ

ความปลอดภัย การใชšอุปกรณ์คุšมครองความปลอดภัยสŠวน
บุคคล (PPE) และวิธีการปฐมพยาบาลเบื้องตšน 

✓
 

 
 

 
- 

5. 
จัดทำแผนดำเนินการดšานความปลอดภัยในพื้นที่โครงการ และ
กำหนดเปŨนนโยบายหรือประกาศใหšพนักงานทุกคนทราบ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการจัดทำแผนงานดšานอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย ประจำปŘ 2568 และไดšกำหนดนโยบาย 
อาชีวอนามยั ความปลอดภัยและสิ่งแวดลšอม พรšอมทั้งติด
ประกาศใหšพนักงานทุกคนไดšรับทราบ  

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

13. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภยั (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

6.  
จัดทำแผนฉุกเฉินกรณีเกิดเพลิงไหมšและจัดใหšมีการฝřกซšอม
ดับเพลงิ และฝřกซšอมแผนฉุกเฉินเปŨนประจำทุกปŘ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการจัดทำแผนเตรียมความพรšอมภาวะฉุกเฉิน

กรณีเกิดเหตุเพลิงไหมš และจัดใหšมีการฝřกซšอมแผนฉุกเฉิน 
ดับเพลิงและอพยพหนีไฟ โดยในปŘ 2568 โครงการไดš
ดำเนินการเมื่อวันที่ 12 ธันวาคม 2568 

✓
 

 
 

 
- 

7.  
จัดใหšมีปŜายเตือน เรื่อง ความปลอดภัยในการทำงานติดตามที่
ตŠางๆ ใหšเห็นชัดเจน 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการไดšมีการติดปŜายเตือนและสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์

ปŜองกนัอันตรายสŠวนบุคคลที่ตšองสวมใสŠตามจุดตŠาง ๆ 
✓

 
 

 
 

- 

8.  
ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ดับเพลิงอยŠางสม่ำเสมอ และ
กำหนดใหšตรวจสอบอุปกรณ์แจšงสัญญาณเตือนภัยเปŨนประจำ 
ทุกปŘ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการตรวจสอบและบำรุงรักษาอปุกรณ์ดับเพลิง

และอุปกรณ์แจšงสัญญาณเตือนภัยเปŨนประจำ  
✓

 
 

 
 

- 

9.  
ตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัยตŠางๆ อยŠางสม่ำเสมอ 

- ภายในพื้นที่โครงการ 
- โครงการมีการตรวจสอบการทำงานของระบบการเตือนภัย

ตามจุดตŠางๆ เปŨนประจำ 
✓

 
 

 
 

- 

10.  จัดใหšมีอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลอยŠางเพียงพอ
สำหรับพนักงานและตšองควบคุมใหšพนกังานสวมใสŠอุปกรณ์
ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลอยŠางเครŠงครัด 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวน

บคุคลใหšกับพนักงานและควบคุมดแูลใหšสวมใสŠอุปกรณ์
ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน  

✓
 

 
 

 
- 

11.  จัดหาหนšากากปŜองกันฝุśนและไออากาศเสียใหšแกŠพนักงานที่
ทำงานสัมผัสกับฝุśนและไอความรšอน 

-  ภายในอาคารโรงงาน 
-  โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองกันฝุśน/ไออากาศเสีย

และอปุกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลใหšกับพนักงานที่
ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่สัมผัสฝุśนและความรšอน  

✓
 

 
 

 
- 

12.  กำหนดใหšผูšรับเหมาที่เขšามาทำการซŠอมบำรุงเตาเผาเหล็กใหš
สวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันอยŠางเครŠงครัด โดยเฉพาะฝุśน 
ซิลิกาที่เกิดจากอิฐทนไฟ โดยใหšระบุเปŨนสŠวนหนึ่งของสัญญา
วŠาจšาง 

-  เตาเผาเหล็ก 
-  โครงการกำหนดใหšผูšรับเหมาที่เขšามาซŠอมบำรุงเตาเผา

เหล็กตšองสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลอยŠาง
เครŠงครัด  

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

13. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภยั (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

13.  จัดใหšมีระบบระบายอากาศที่เหมาะสมภายในอาคารโรงงาน 
-  ภายในอาคารโรงงาน 

-  โครงการมีการติดตั้งระบบระบายอากาศภายในอาคาร
โรงงาน และมีการติดตั้งระบายอากาศเฉพาะที่ เชŠน 
เครื่องปรับอากาศภายในหšองควบคุมเครื่องรีด พัดลม
ระบายความรšอนภายในอาคาร เปŨนตšน  

✓
 

 
 

 
- 

14. จัดหาอุปกรณ์ลดเสียงที่เหมาะสมกับพนักงานที่สัมผัสกับ
เสียงดังและควบคุมใหšมีการใชšตลอดระยะเวลาการทำงาน 

- ภายในอาคารโรงงาน 
- โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียงใหšกับพนักงานที่

ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่สัมผัสเสียงดังและควบคุมดูแลใหš
พนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ลดเสียงตลอดระยะเวลาที่
ปฏิบัติงาน  

✓
 

 
 

 
- 

15. ใหšความรŠวมมือกับโรงงานอื่นๆ และหนŠวยงานราชการ  
เพื่อเตรียมการหรือเตรียมมาตรการปŜองกันและแกšไขอุบัติภัย
หรือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉนิ 

- โรงงานที่อยูŠใกลšเคียง
และหนŠวยงานราชการที่
เกี่ยวขšอง 

- โครงการไดšใหšความรŠวมมือกับโรงงานอื่นๆ และหนŠวยงาน
ราชการ เพื่อเตรียมการปŜองกันและแกšไขอบุัติภยัหรือกรณี
เกิดเหตุฉุกเฉิน 

✓
 

 
 

 
- 

16.  การจัดการดšานความปลอดภยัในเรื่องเสียง แสง ความรšอน 
และสารเคมี ใหšปฏิบัติตามมาตรฐานของกระทรวงแรงงาน
และสวัสดิการสังคม และกฎหมายที่เกี่ยวขšอง 

- ภายในอาคารโรงงาน 
- โครงการมีการจัดการดšานความปลอดภัย เรื่อง แสง เสียง 

ความรšอน และสารเคมีตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุšมครองแรงงานและกฎหมายที่เกี่ยวขšอง 

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

13. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภยั (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

17.  ติดตั้งอุปกรณ์ปŜองกันอคัคีภัย อันไดšแกŠ สัญญาณแจšงเหตุ
ฉุกเฉิน เครื่องดับเพลิงใหšเปŨนไปตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2513) ซึ่งประกอบดšวย 
-  

Fire Hydrant จำนวน 11 จุด 
-  

ถังดบัเพลิงแบบมือถือ จำนวน 151 จุด 
-  

Alarm
 Bell จำนวน 13 จุด 

-  
ตัวกดสัญญาณ จำนวน 3 จุด 

-  
Fire W

ater Pum
p อัตราการสูบ 113.58 ลบ.ม./ชม. 

-  
Jockey Pum

p อัตราการสูบ 12-15 ลบ.ม./ช.ม. 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการติดตั้งอุปกรณ์ปŜองกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน

หรือขšอกำหนดที่เกี่ยวขšอง 
✓

 
 

 
 

- 

18.  จัดใหšมีปŜายแจšงเตือนบรเิวณสถานีควบคุมความดันและวัด
ปริมาตรกŢาซ ไดšแกŠ ปŜายหšามสูบบุหรี่หรือกŠอใหšเกิดประกาย
ไฟ, ปŜายหšามเขšากŠอนไดšรับอนุญาต, ปŜายเบอร์โทรศัพท์แจšง
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และปŜายอุปกรณ์ปŜองกันเพลิงใหมš  
เปŨนตšน 

-  บริเวณสถานีควบคุม
ความดันและวัดปริมาตร
กŢาซ 

-  โครงการมีการติดปŜายเตือนตŠางๆ บริเวณสถานีควบคุม 
ความดันและวัดปริมาตรกŢาซ 

✓
 

 
 

 
- 

19.  จัดใหšมีถังดับเพลิงติดตั้งอยูŠบริเวณสถานีควบคุมความดัน 
และวัดปริมาตรกŢาซ จำนวน 2 ถัง สภาพพรšอมใชšงานไดš
ตลอดเวลา 

-  บริเวณสถานีควบคุม
ความดันและวัดปริมาตร
กŢาซ 

-  โครงการมีการติดตั้งถังดับเพลิงไวšบริเวณสถานีควบคุม
ความดันและวัดปริมาตรกŢาซและตรวจสอบใหšมีสภาพ
พรšอมใชšงานตลอดเวลา  

✓
 

 
 

 
- 

20.  ทŠอกŢาซจะระบุตัวหนังสือ NG และทิศทางการไหลของกŢาซ 
ตามมาตรฐานของปตท. แสดงใหšเห็นอยŠางชัดเจน 

-  ทŠอสŠงกŢาซธรรมชาติ 
 

-  โครงการมีการระบุตัวหนงัสือ NG และทิศทางการไหลของ
กŢาซ ตามมาตรฐานของ บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) 
แสดงใหšเห็นชัดเจน  

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

13. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภยั (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

21.  มีการตรวจสอบระบบทŠอและการรั่วไหลของกŢาซบริเวณ 
ขšอตŠอ ทุก 1 เดือน และตšองทำการตรวจสอบหารอยรั่วทันที
ที่พบวŠาความดันลดลง เนื่องจากแสดงวŠามีการรั่วของกŢาซ 

-  ภายในโครงการ 
-  ปŦจจุบันทางโครงการยังไมŠไดšมีการเปŗดใชšงานเตาที่ใชš 

กŢาชธรรมชาติ (NG) เปŨนเชื้อเพลิง และยังไมŠไดšมีการสŠง
มอบกŢาชธรรมชาติ (NG) จากหนŠวยงาน ปตท. ซึ่งอยูŠ
ระหวŠางในชŠวงการดำเนินการ อยŠางไรก็ตาม โครงการไดšมี
การตรวจสอบระบบทŠอและอุปกรณ์เปŨนประจำ  

✓
 

 
 

 
- 

22.  ขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อเกิดกŢาซรั่ว 
-  ปŗดวาล์วที่ตšนทางของทŠอที่กŢาซรั่ว 
- กำหนดขอบเขตพื้นที่ที่พบวŠากŢาซรั่ว โดยใชšเทปหรือ

เชือกลšอมบริเวณดังกลŠาวไวš และเขยีนปŜายเตือนหšาม
บุคคลที่ไมŠเกี่ยวขšองเขšาใกลš 

- ดำเนินการใหšมีอากาศถŠายเท เพื่อนำกŢาซสูŠบรรยากาศ 
โดยปกติกŢาซธรรมชาติ เมื่อรั่วไหลออกจากระบบทŠอ
แลšวจะลอยสูงเหนือพื้นดินเนื่องจากกŢาซธรรมชาติจะ
เบากวŠาอากาศ 

-  หลีกเลี่ยงและปŜองกันใหšเกิดประกายไฟขึ้นบริเวณที่มี
กŢาซรั่ว 

-  
ทำการซŠอมแซมและแกšไขรอยรั่วของกŢาซ 

-  ภายในโครงการ 
-  โครงการมีการจัดทำขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อเกิดกŢาซรั่วไหล  

✓
 

 
 

 
- 
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ตำรำงที่ 2 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
สถำนที่ดĞำเนินกำร 

ผลกำรมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรตรวจประเมิน 

ขšอเสนอแนะ 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 

ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง
กับโครงกำร 

13. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภยั (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

23.  จัดใหšมีการบำรุงรักษาเชงิปŜองกัน (Preventive M
aintenance) 

แนวทŠอสŠงกŢาซธรรมชาติ วาล์ว และขšอตŠอ อยŠางสม่ำเสมอ 
-  ภายในโครงการ 

-  ปŦจจุบันทางโครงการยังไมŠไดšมีการเปŗดใชšงานเตาที่ใชš 
กŢาชธรรมชาติ (NG) เปŨนเชื้อเพลิง และยังไมŠไดšมีการสŠง
มอบกŢาชธรรมชาติ (NG) จากหนŠวยงาน ปตท. ซึ่งอยูŠ
ระหวŠางในชŠวงการดำเนินการ อยŠางไรก็ตาม โครงการไดš
จัดใหšมีการบำรุงรักษาเชิงปŜองกันอยŠางสม่ำเสมอ 

✓
 

 
 

 
- 

14. สุนทรียภำพ 
 

 
 

 
 

 
 

1.  
จัดใหšมีพื้นที่สีเขียว 4,200 ตารางเมตร คิดเปŨนรšอยละ 5.7  
ของพื้นที่โครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ 
 

- โครงการมีพื้นที่สีเขยีวประมาณ 4,200 ตารางเมตร คิด
เปŨนรšอยละ 5.7 ของพื้นที่โครงการ โดยแบŠงเปŨนพื้นที่ 
ไมšดอก ไมšประดับ และไมšยืนตšน 

✓
 

 
 

 
- 

2. 
ดูแลรักษาตšนไมšใหšเปŨนระเบียบและสวยงามอยูŠเสมอ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
-  โครงการมีการดแูล บำรุงรักษาตšนไมšใหšเปŨนระเบียบ และ 

สวยงามอยูŠเสมอ และทำการปลูกตšนไมšทดแทนหากพบ
ตšนไมšตายหรือไมŠเจริญเติบโต  

✓
 

 
 

 
- 
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4. กำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลšอม 

 การตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม โครงการโรงงานผลิต
เหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/4436  
ลงวันท่ี 11 พฤษภาคม 2555 มีขอบเขตการตรวจประเมินฯ ไดšแกŠ ดšานคุณภาพอากาศ ระดับเสียง อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย กากของเสีย ระบบปŜองกันอัคคีภยั การศึกษาคุณภาพชีวิต สุขภาพอนามัย และทัศนคติของประชาชน
บริเวณใกลšเคียง และการรายงานฯ โดยขšอมูลที่ใชšในการตรวจประเมินเปŨนขšอมูล ระหวŠางเดือนมกราคม-ธันวาคม 
2568 ซึ่งบริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) เปŨนผู šดำเนินการรวบรวมขšอมลูตŠางๆ ใหšกับบริษัท เอส.พี.เอส.  
คอนซัลต้ิงเซอร์วิส จำกัด เปŨนผูšตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม
รายละเอียดแสดงดงัตำรำงท่ี 3.2-1  

ดังนั้น ในการจัดทำรายงานการปฏิบัติตามมาตรการดšานส่ิงแวดลšอม (Environmental Compliance Audit) 

โครงการจะนำเสนอรายละเอียดเฉพาะของโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษทั สหวิรยิา
เพลทมิล จำกัด (มหาชน) โดยมีรายละเอียดผลการตรวจประเมินดšานสิง่แวดลšอมตามมาตรการปŜองกันและแกšไข
ผลกระทบส่ิงแวดลšอม แสดงดังตำรำงที่ 3 โดยมีรายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลšอม ไดšกำหนดเกณฑ์การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังน้ี 

 ปฏิบัติ    หมายถึง  ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวšครบถšวน 
 ปฎิบัติไดšบางสŠวน  หมายถึง ปฎิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวšไดšบางสŠวน  
  หรือมีการจดัการในรูปแบบอื่นที่เหมะสมแทน  
   หรือมีบางสŠวนที่ยังไมŠถึงเวลาตšองปฏิบัติ 
 ไมŠปฏิบัติ  หมายถึง  ไมŠไดšปฏิบติัตามมาตรการท่ีกำหนดไวš 
 ไมŠเกี่ยวขšองกับโครงการ  หมายถึง  มาตรการที่กำหนดไวšไมŠเกี่ยวขšองกับโครงการ 
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ตำรำงที่ 3 ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

คุณภำพสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผŠำนมำตรฐำน/ 

ปŦญหำ/อุปสรรค/ 
และกำรแกšไข 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

สถำนีดĞำเนินกำร 
ควำมถี่ 

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 
ไมŠปฎิบัติ 

ไมŠเก่ียวขšอง 
กับโครงกำร 

1. เรื่องทั่วไป 
-  พื้นที่โครงการ 

-  ปŘละ 1 ครั้ง 
- กำหนดใหšโครงการ

จัดทำรายงาน 
การตรวจประเมิน
มาตรการ และ 
ลดผลกระทบ
สิ่งแวดลšอมของ
โครงการ 
(Environm

ental 

Com
pliance 

Audit) 

-  ดำเนินการจัดทำรายงานโดย เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง 
เซอร์วิส จำกัด 

-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานฯ 

✓
 

 
 

 

2  
คุณภำพอำกำศ 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
2.1 คุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 
จำนวน 3 สถานี 
- บริเวณชุมชน 

บšานคลองผีขุด 
- บริเวณชุมชน 

บšานทŠาขšาม 
- บริเวณชุมชน 

บšานหัวแหลม 

-  ปŘละ 2 ครั้ง  
(ทุก 6 เดือน)
ตรวจวัด  
ครั้งละ 7 วัน
ตŠอเนื่อง 

 

-  TSP 
-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 0.042-0.067, 0.042-0.067 m

g/m
3 

-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ์ 
มาตรฐานฯ 

✓
 

 
 

 
-  PM

10  
-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 0.021-0.033, 0.021-0.034 m

g/m
3 

 
 

 
 

-  NO
2  

-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 0.0129-0.0285, 0.0144-0.0258 ppm 
 

 
 

 
 

-  W
S/W

D 
เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน

  

ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลšอมแหŠงชาติ ฉบับที่ 24  
(พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทั่วไป และกŢาซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO

2 ) 
เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีคŠาอยูŠในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลšอมแหŠงชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานคŠากŢาซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป พบวŠา ดัชนทีี่ตรวจวัดมีคŠาอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานทุกจุด 
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ตำรำงที่ 3 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

คุณภำพสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผŠำนมำตรฐำน/ 

ปŦญหำ/อุปสรรค/ 
และกำรแกšไข 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

สถำนีดĞำเนนิกำร 
ควำมถี่ 

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 
ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง 
กับโครงกำร 

2. คุณภำพอำกำศ (ตŠอ) 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2.2 คุณภาพอากาศจาก 
แหลŠงกำเนดิ 

-  จำนวน 2 ปลŠอง 
- ปŘละ 2 ครั้ง 

-  TSP (m
g/m

3) 
-  NO

x   (ppm) 
-  SO

2  (ppm) 
 

-  มีคŠาเทŠากับ 153, 111 m
g/m

3 

-  มีคŠาเทŠากับ 103, 123 ppm
 

-  มีคŠาเทŠากับ 365, 332 ppm
 

เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวง วิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลšอม 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลŠอยทิ้งอากาศเสียจาก
โรงงานเหลก็ (เกŠา) พ.ศ. 2544 และรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดลšอมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผŠนรีดรšอน
ชนิดแผŠนหนา (ฉบับสมบูรณ์) เดือนเมษายน 2551 (ใชšนำ้มนั
เตาเปŨนเชื้อเพลิง) พบวŠา ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวัดมีคŠาอยูŠใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ ์ 
มาตรฐานฯ 

✓
 

 
 

 
-  ปลŠองเตาเผาเหล็ก 
 

 
 

 
 

3. ระดับเสียง 
จำนวน 4 สถานี 

-  ปŘละ 2 ครั้ง 
ตรวจวัด  
ครั้งละ 3 
วันตŠอเนื่อง 

-  L
eq  24 hr 

-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 48.9-66.7, 48.7-64.6 dB(A) 
-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ ์

มาตรฐานฯ 
✓

 
 

 
 

 
-  บริเวณพื้นที่โครงการ 

ทั้ง 4 ดšาน 
-  บริเวณชุมชนบšาน 

คลองผีขุด 
-  บริเวณชุมชนบšาน 

ทŠาขšาม 
-  บริเวณชุมชนบšาน

หัวแหลม 

-  L
90  

-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 43.6-65.5, 43.0-62.6 dB(A) 
เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดคŠาระดับเสียง 
การรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน พ.ศ. 2548 และตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลšอมแหŠงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนด
มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป พบวŠา ทุกดัชนีที่ทำการ
ตรวจวัดมีคŠาอยูŠในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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ตำรำงที่ 3 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

คุณภำพสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผŠำนมำตรฐำน/ 

ปŦญหำ/อุปสรรค/ 
และกำรแกšไข 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

สถำนีดĞำเนนิกำร 
ควำมถี่ 

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 
ไมŠปฎิบัติ 

ไมŠเก่ียวขšอง 
กับโครงกำร 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4.1 ตรวจวัดฝุśนละออง  
(Total Dust) 

จำนวน 3 จุด 
- ปŘละ 4 ครั้ง 

-  Total Dust 
   (m

g/m
3) 

-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 0.77-0.90, 0.80-0.93 m
g/m

3 
-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ์ 

มาตรฐานฯ 
✓

 
 

 
 

-  บริเวณเตาเผาเหล็ก 
 

เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามขšอกำหนด 
ของ O

ccupational Safety and Health Adm
inistration (OSHA) 

ที่กำหนดใหšในบรรยากาศของพื้นที่ทำงาน พบวŠา ทุกดัชนีที่ทำการ
ตรวจวัดมีคŠาอยูŠในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

 
 

 
 

 
-  บริเวณเครื่องรีดหยาบ 

 
 

 
 

 
 

 
-  บริเวณเครื่องตัดหัว 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4.2 ตรวจวัดระดับเสียงใน
ชŠวงเวลาทำงาน 8 ชั่วโมง 

 

จำนวน 3 จุด 
- ปŘละ 4 ครั้ง 

-  L
eq  8 hr 

-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 81.1-88.2, 82.6-88.0  dB(A) 
-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ์ 

มาตรฐานฯ 
✓

 
 

 
 

-  บริเวณเตาเผาเหล็ก 
 

เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุšมครองความปลอดภัยใน
การประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลšอมในการทำงาน 
พ.ศ. 2546 พบวŠา ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวัดมีคŠาอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด 

 
 

 
 

-  บริเวณเครื่องรีดหยาบ 
 

 
 

 
 

 
 

-  บริเวณเครื่องตัดหัว 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4.3 ตรวจวัดระดับความรšอน 
จำนวน 3 จุด 

- ปŘละ 4 ครั้ง 
-  W

BGT ( °C) 
-  มีคŠาอยูŠในชŠวง 29.6-30.5, 29.3-30.7 °C 

-  มีคŠาอยูŠในเกณฑ์ 
 มาตรฐานฯ 

✓
 

 
 

 
 

-  บริเวณเตาเผาเหล็ก 
 

 
เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุšมครองความปลอดภัยใน
การประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลšอมในการทำงาน 
พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการ
บริหาร จัดการ และดำเนินการดšานความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดลšอมในการทำงานเกี่ยวกับความรšอนแสงสวŠาง และ
เสียง พ.ศ. 2559 พบวŠา ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวัดมีคŠาอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด 

 
 

 
 

 
-  บริเวณเครื่องรีดหยาบ 

 
 

 
 

 
 

 
-  บริเวณเครื่องระบายความ
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ตำรำงที่ 3 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

คุณภำพสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผŠำนมำตรฐำน/ 

ปŦญหำ/อุปสรรค/ 
และกำรแกšไข 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

สถำนีดĞำเนนิกำร 
ควำมถี่ 

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 
ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง 
กับโครงกำร 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย (ตŠอ) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

4.4 การตรวจสุขภาพประจำปŘ 
จำนวน 3 จุด 

- พนักงานใหมŠ
กŠอนที่จะเขšา
ทำงาน และ
พนักงานของ
บริษัททุกคน
อยŠางนšอย 
ปŘละ 1 ครั้ง 

-  ตรวจสุขภาพทั่วไป 
-  ความสมบูรณ์ของเลือด 
-  สมรรถภาพการไดšยิน 
-  ตรวจสมรรถภาพการ

ทำงานของปอด 
-  เอก็ซเรย์ทรวงอก 

- โครงการมีการตรวจสุขภาพพนักงาน และไดšดำเนินการ 
ตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปŘ 2568 เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 
2568 

- 
✓

 
 

 
 

 
-  บริเวณเตาเผาเหล็ก 

 
 

 
 

 
 

-  บริเวณเครื่องรีดหยาบ 
 

 
 

 
 

 
-  บริเวณเครื่องระบายความ

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

4.5 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ
และการเจ็บปśวย 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
- ทุกครั้งที่เกิด

อุบัติเหตุหรือ
การเจ็บปśวย
ตลอดระยะ 
เวลาดำเนนิการ 

-  สาเหตุ 
- โครงการมีการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและการเจ็บปśวย  

โดยในปŘ 2568 พบวŠา มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 1 ครั้ง บริเวณฝśายซŠอม
บำรุงเครื่องกล อยŠางไรก็ตาม โครงการไดšจัดใหšมีแนวทางการลด
อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นในแตŠละครั้ง เชŠน อบรมและทบทวนคูŠมือในการ
ปฏิบัติงานในการใชšอุปกรณ์เครื่องมืออยŠางปลอดภัย เนšนย้ำ
วิธีการปฏิบัตงิานที่ถูกตšองและปลอดภัยใหšกับพนักงาน และ 
หากพนักงานมีอาการ หนšามืด วิงเวียนศีรษะ ขณะปฏิบัติงาน 
ใหšพนักงานนั่งพักและติดตามอาการของพนักงานเปŨนระยะ  
เพื่อปŜองกันการอุบัติเหตุซ้ำอีกครั้ง 

- 
✓

 
 

 
 

 
-  ความสูญเสีย 

 
 

 
 

 
 

-  การแกšไข/ควบคุม/
ปŜองกัน 
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ตำรำงที่ 3 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

คุณภำพสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผŠำนมำตรฐำน/ 

ปŦญหำ/อุปสรรค/ 
และกำรแกšไข 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

สถำนีดĞำเนนิกำร 
ควำมถี่ 

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 
ไมŠปฎิบัติ 

ไมŠเก่ียวขšอง 
กับโครงกำร 

5. 
กำกของเสีย 

-  ภายในพื้นที่โครงการ 
- ปŘละ 1 ครั้ง 

-  จดบันทึกรายละเอียด 
กับชนิดและปริมาณและ
ลักษณะสมบัติของกาก
ของเสียจากกระบวนการ
ผลิตที่สŠงขายหรือสŠงกำจัด 

- โครงการมีการบันทึกชนิดและปริมาณของกากของเสียจาก
กระบวนการผลิตที่หนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 

- 
✓

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

6. ระบบปŜองกันอัคคีภัย 
-  ภายในพื้นที่โครงการ 

- ทุก 3 เดือน 
- ตรวจสอบสภาพของ 

อุปกรณ์ปŜองกันอัคคีภัย 
- โครงการมีการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ปŜองกันอคัคีภยัใหšอยูŠ

ในสภาพที่พรšอมใชšงานเสมอ 
- 

✓
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
- ปŘละ 1 ครั้ง 

- ฝřกซšอมการใชšอุปกรณ์
ปŜองกันอัคคีภัย และ
ซšอมปฏิบัติตามแผน
ฉุกเฉินกรณีเพลิงไหมš 

- โครงการไดšมีการฝřกซšอมการใชšอุปกรณ์ปŜองกันอัคคีภัย และ 
ซšอมปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิงไหมš ประจำปŘ 2568 เมื่อวันที่ 
12 ธันวาคม 2568 

- 
✓

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

7. 
ศึกษำดšำนคุณภำพชีวิต 
สุขภำพอนำมัย และ 
ทัศนคติของประชำชน
บริเวณใกลšเคียง 

- บริเวณชุมชนเดียวกับ
ชุมชนที่มีการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลšอม 

-  ชุมชนบšานคลองผีขุด 
-  ชุมชนบšานทŠาขšาม 
-  ชุมชนบšานหัวแหลม 
 

- ปŘละ 1 ครั้ง 
     

- ดำเนินการสำรวจขšอมูล
ดšานคุณภาพชีวิต สุขภาพ 
อนามัย และทัศนคติ
ของประชาชนที่อยูŠ
บริเวณใกลšเคียงและ
เปŨนชุมชนเดียวกับ 
ชุมชนที่มีการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลšอม 

- โครงการไดšมีการทำการศึกษาดšานคุณภาพชีวิต สุขภาพอนามัย 
และทัศนคติของประชาชนที่อยูŠรอบพื้นที่โครงการ ประจำปŘ 2568 
เมื่อวันที่ 6-7 กันยายน 2568 

- 
✓

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



รายงานการตรวจประเมินดšานสิ่งแวดลšอม (Environm
ental Audit) ปŘ 2568 

 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดร้อนชนดิแผŠนหนา 
 

บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
 

45 

ตำรำงที่ 3 (ตŠอ) ผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

คุณภำพสิ่งแวดลšอม 

มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผŠำนมำตรฐำน/ 

ปŦญหำ/อุปสรรค/ 
และกำรแกšไข 

ผลกำรตรวจประเมนิ 

สถำนีดĞำเนนิกำร 
ควำมถี่ 

ดัชนีที่ตรวจวัด 

ปฎิบัต ิ

ปฏิบัติไดš
บำงสŠวน 
ไมŠปฎิบัต ิ

ไมŠเก่ียวขšอง 
กับโครงกำร 

8. รำยงำน 
- 

- ทุก 6 เดือน 
- จัดทำรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการ
ปŜองกันและลดผล 
กระทบสิ่งแวดลšอมและ
มาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลšอมทุก 6 เดือน
เพื่อรายงานผลการ
ดำเนินการของโครงการ 
ใหš สผ. ทราบ 

- โครงการไดšดำเนินการจัดทำรายงานฯ เสนอตŠอหนŠวยงานที่
เกี่ยวขšองตามขšอกำหนด 

- 
✓

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

รายงานการตรวจประเมนิดา้นส่ิงแวดล้อม (Environmental Audit) ปŘ 2566 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดร้อนชนดิแผŠนหนา  
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกัด (มหาชน) 
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5. สรุปผลกำรตรวจประเมนิดšำนส่ิงแวดลšอม  
5.1 สรุปผลผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 
 จากการตรวจประเมนิการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม  ระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกดั (มหาชน) ระหวŠางเดือน
มกราคม-ธันวาคม 2568 พบวŠา โครงการมียึดถอืและปฏิบัติตามมาตรการฯ ท่ีกำหนดไวšอยŠางเครŠงครัด 

5.2 สรุปผลผลกำรตรวจประเมินดšำนสิ่งแวดลšอมตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
 จากการตรวจประเมนิการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลšอม  ระยะดำเนนิการ 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดแผŠนหนา ของบริษัท สหวิริยาเพลทมิล จำกดั (มหาชน)  ระหวŠางเดือน 
มกราคม-ธันวาคม 2568 โครงการไดšดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบดšานคุณภาพอากาศ ระดับเสียง อาชวีอนามัย 
และความปลอดภัย กากของเสีย ระบบปŜองกันอัคคีภัย การศกึษาคุณภาพชีวิต สุขภาพอนามัย และทัศนคติของ
ประชาชนบรเิวณใกลšเคียง และการรายงานฯ พบวŠา มีการดำเนินงานเปŨนไปตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลšอม 



ภาคผนวกท่ี 1 

เอกสารท่ีเก่ียวข้องกับการจดัการระบบ 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสำรท่ีเก่ียวขšองกับระบบกำรจัดกำร 
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